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TF 100
Vysokotlaka hadice s dusi PTFE

Konstrukce:

Vnitfni vrstva: Polytetrafluorathylen

Tlakovy nosnik: Pletivo z nerez.ocelového dratu

Oblast pouziti: Stfedotlaka zafizeni s hydraul.tekutinami pfi vy-
soké teploté,s agresivnimi médii pro chemicky primysl,techniku
povrchu,2-komponentova zafizeni

Teplotni rozsah: -60°C az +260°C pro trvalé teploty

Skupina vyrobku 100

Veli-
DN kost palec

Trhaci tlak
bar Mpa psi

Pol.ohnuti
mm

Vnitf. Vnéjs.| Provozni tlak

Oznaceni prdm. prdm.|bar Mpa  psi

TF 104 4 3

TF 106 6 4 1/4 6,3 95 224 22,4 3248 672 67,2 9744 76
5
6

3/16 47 7,8 276 27,6 4002 828 82,8 12006 51

TF 108 8 5/16 7,9 11,0 207 20,7 3002 621 62,1 9005 101
TF 110 10 3/8 95 125 183 183 2654 552 55,2 8004 127
TF 113 13 8 1/2 12,8 158 161 16,1 2335 483 48,3 7004 152
TF 116 16 10 5/8 160 189 110 11,0 1595 345 34,5 5003 178
TF 120 20 12 3/4 19,1 23,4 103 10,3 1494 310 31,0 4495 203
TF 125 25 16 1 254 29,7 80 8 1160 241 24,1 3495 305

stupen vyuziti pfipustnych provoznich tlaku:

-60°Chis +
100°C 150°C 200°C 250°C 260°C
100% 93% 85% 77% 70%
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TF 200
Vysokotlaka hadice s dusi PTFE

Konstrukce:

Vnitfni vrstva: Polytetrafluorathylen

Tlakovy nosnik: Dvé pletiva z nerez.ocelového dratu

Oblast pouziti: Stfedotlaka zafizeni s hydraul.tekutinami pfi vy-
soké teploté,s agresivnimi médii pro chemicky pramysl,techniku
povrchu,2-komponentova zafizeni

Teplotni rozsah: -60°C az +260°C pro trvalé teploty

Skupina vyrobkd 100

Veli- Vnitf. Vnéj§,| Provozni tlak Trhaci tlak Pol.ohnuti
Oznaceni DN kost palec prim. prim.| bar Mpa psi bar Mpa psi mm

TF 206 6 4 /4 6,3 11,0 247 24,7 3582 741 74,1 10747 76
TF 208 8 5 5/16 82 13,2 230 23,0 3336 690 69,0 10007 102
TF 210 10 6 3/8 9,7 150 252 252 3655 724 72,4 10500 127

TF 213 13 8 1/2 12,8 188 183 183 2654 552 55,2 8006 152
TF 216 16 10 5/8 16,0 21,5 138 13,8 2001 414 41,4 6004 178
TF 220 20 12 3/4 194 255 126 12,6 1827 379 37,9 5497 203
TF 225 25 16 1 25,0 31,0 103 10,3 1494 310 31,0 4496 305

stupen vyuZiti pfipustnych provoznich tlak:

- 60° C bis +
100°C 150°C 200°C 250°C 260°C
100% 93% 85% 77% 70%
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ND 100
Nizkotlaka hadice,Nastr¢na hadice

Konstrukce:

Vnitfni vrstva: olejovzdorna synteticka guma

Tlakovy nosnik: textilni pletivo

Povrch: synteticka guma s vysokou odolnosti vi¢i odéru,0zénu
a povétrnostnim vlivim

Teplotni rozsah: -40°C az +100°C

Doporuéené tekutiny: Mineralni oleje,olej na bazi polyglykolu,
na synteticko-esterové bazi,vodni olejové emulze,voda
(podobné SAE 100 R6)

Skupina vyrobkd 100

Veli- Vnitf. Vnéjs Provozni tlak Trhaci tlak Pol.ohnuti
Oznaceni DN kost palec prim. prim.| bar Mpa psi Mpa  psi mm

ND 106 6 4 1/4 64 11,9 21 2,1 304 84 8,4 1218 75

ND 110 10 6 3/8 95 156 21 2,1 304 84 84 1218 75

ND 113 13 8 1/2 12,7 19,1 21 2,1 304 84 8,4 1218 125
ND 300
Nizkotlaka hadice,Nastréna hadice
Konstrukee:

Vnitfni vrstva: olejovzdorna syntetickd guma

Tlakovy nosnik: textilni pletivo

Povrch: synteticka guma s vysokou odolnosti v(i¢i odéru,0zénu
a povétrnostnim vlivim

Teplotni rozsah: -40°C az +100°C

Doporucené tekutiny: Mineralni olej,fepkovy,olej na bazi
polyglykolu,vodni/olejové emulze,voda

DIN EN 854/R6 (SAE 100 R6)

Skupina vyrobku 102

Vnitf. Vnéjs.|  Provozni tlak Trhaci tlak Pol.ohnuti
Oznaceni DN kost palec prdm. prim.| bar Mpa psi bar Mpa psi mm
ND 306 6 4 1/4 6,4 12,7 28 2,8 406 12 11,2 1624 64
ND 310 10 6 3/8 95 159 28 2,8 406 12 11,2 1624 76
ND 313 13 8 1/2 12,7 198 28 2,8 406 112 11,2 1624 100
ND 316 16 10 5/8 159 23 24 2,4 348 97 9,7 1406,5 125
ND 320 20 12 3/4 190 259 21 2,1 304 83 8,3 1204 150
ND 325 25 16 1 254 31,9 21 2,1 304 97 9,7 1406,5 152

HYDRO®FLEX
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TE 100

Hadice s vysoce pevnou textilni vyztuzi
Konstrukee:

Vnitfni vrstva: olejovzdorna synteticka guma

Tlakovy nosnik: textilni pletivo

Povrch: synteticka guma s vysokou odolnosti vi¢i odéru,0zénu
a povétrnostnim vlivim

Teplotni rozsah: -40°C az +100°C

PouZziti: pro hydraulické systémy s hydraul.tekutinami na bazi
mineral. olejl,glykolu a vodni/olejové emulze DIN EN 854/1TE

Skupina vyrobku 103

Veli-
DN kost

Trhaci tlak
Mpa

Pol.ohnuti
mm

Vnitf. VnéjS. | Provozni tlak
pram. pram. | bar Mpa  psi

Oznaceni psi

TE 104 4 3

TE 106 6 4 1/4 6,4 12,4 25 2,5 363 100 10 1450 45
5
6

3/16 48 10,8 25 2,5 363 100 10 1450 35

TE 108 8 5/16 8 13,9 20 2 290 80 8 1160 65
TE 110 10 3/8 10 155 20 2 290 80 8 1160 75
TE 113 13 8 1/2 12 18,7 16 1,6 232 64 6,4 928 90
TE116 16 10 5/8 16 22,9 16 1,6 232 64 6,4 928 115
TE 120 20 12 3/4 20 26 12 1,2 174 48 4,8 696 165
TE 125 25 16 1 25 33 12 1,2 174 48 4,8 696 220

HYDROMFLEX
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TE 200

Hadice s vysoce pevnou textilni vyztuzi
(jednovrstva i vicevrstva)

Vnitfni vrstva: olejovzdorna synteticka guma
Tlakovy nosnik: jedno prip. dvé textilni pletiva

Povrch: synteticka guma s vysokou odolnosti vic¢i odéru,0zénu
a povétrnostnim vlivim

Teplotni rozsah: -40°C az +100°C

Pouziti: pro hydraulické systémy s hydraul.tekutinami na bazi
mineral. olejl,glykolu a vodni/olejové emulze DIN EN 854/2TE
Skupina vyrobkt 104

Veli- Vnitf. Vnéjs. | Provozni tlak Trhaci tlak Pol.ohnuti

Oznaceni DN kost palec prim. prim.| bar Mpa psi bar Mpa psi mm

TE 204 4 3 3/16 5 11,8 80 8 1160 320 32 4640 25
TE 206 6 4 1/4 6 13,4 75 7,5 1087 300 30 4350 40
5
6

TE 208 8 5/16 8 14,9 68 6,8 986 272 27,2 3944 50
TE 210 10 3/8 10 16,5 63 6,3 913 252 25,2 3654 60
TE 213 13 8 1/2 12 19,7 58 5,8 841 232 23,2 3364 70
TE 216 16 10 5/8 16 23,9 50 5 725 200 20 2900 90
TE 220 20 12 3/4 20 27,0 45 4,5 652 180 18 2610 110
TE 225 25 16 1 25 344 40 4 580 160 16 2320 130

TE 232 32 20 114 31,8 41,3 35 385 508 140 14 2030 140

HYDROMFLEX

Hy dr aulick é h a dic e



TE 300

Hadice s vysoce pevnou textilni vyztuzi
(jednovrstva i vicevrstva)

Vnitfni vrstva: olejovzdorna synteticka guma

Tlakovy nosnik: dvé textilni pletiva

Povrch: synteticka guma s vysokou odolnosti viéi odéru,0zénu
a povétrnostnim vlivim

Teplotni rozsah: -40°C az +100°C

Pouziti: vybaveni hydraulickych Fizeni,pfivod tlaku od hydraul.
tekutin DIN EN 854/3TE

Skupina vyrobkd 105

Veli-
DN kost palec

Trhaci tlak
Mpa

Pol.ohnuti
mm

Vnitf. Vnéjs.| Provozni tlak
pram. pram.| bar Mpa psi

Oznaceni bar psi

TE 304 4

3 3/16 5 12,8 160 16 2320 640 64 9280 40
TE 306 6 4 1/4 6,4 14,6 145 14,5 2103 580 58 8410 45

5

6

TE 308 8 5/16 8 16,9 130 13 1885 520 52 7540 55
TE 310 10 3/8 95 185 110 11 1595 440 44 6380 70
TE 313 13 8 1/2 12,7 21,7 93 9,3 1348 372 37,2 53% 85
TE 316 16 10 5/8 16 259 80 8 1160 320 32 4640 105
TE 320 20 12 3/4 19 29 70 7 1015 280 28 4060 130
TE 325 25 16 1 254 359 55 55 798 220 22 3190 150
TE 332 32 20 114 31,8 423 45 4,5 652 180 18 2610 190
TE 340 40 24 11/2 381 496 40 4 580 160 16 2320 240
TE 350 50 32 2 50,8 62,3 33 3,3 479 132 13,2 1914 300
TE 360 60 40 21/2 60 72 25 2,5 362 100 10 1450 400

HYDRO®FLEX
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MD 100
Stiedotlaka hadice

Vnitfni vrstva: olejovzdorna synteticka guma,zesileni textiiniho
pletiva a pletiva z ocelového dratu

Vnéjsi vrstva: textilni pletivo impregnované gumou odolnou vadéi
oleji a povétrnostnim vliviim

Teplotni rozsah: -40°C az +100°C

Pouziti: pro hydraulické tekutiny na bazi mineralu,glykolu,na bazi
vodni emulze,mazaci oleje (SAE 100 R5)

Skupina vyrobku 106

Pol.ohnuti
mm

Provozni tlak Trhaci tlak

Veli- Vnitf. Vnéjs.
bar Mpa psi bar Mpa psi

Oznaceni DN kost palec prim. prim.

MD 104 4 3 3/16 4,8-5512,7-13,7 207 20,7 3000 827 82,7 11992 75
MD 106 6 4 1/4 6,4 14,8 207 20,7 3000 827 82,7 11992 86
MD 108 8 5 5/16 8 17,2 155 15,5 2250 620 62 8990 102
MD110 10 6 3/8 10,3 19,4 138 13,8 2000 552 55,2 8004 117
MD113 13 8 1/2 12,7 23,4 121 12,1 1750 483 48,3 7003 140
MD116 16 10 5/8 16 27,4 103 10,3 1500 414 41,4 6003 165
MD120 20 12 3/4 222 31,4 55 55 800 221 22,1 3204 187
MD125 25 16 1 28,6 38,1 43 43 625 172 17,2 2494 229
MD132 32 20 11/4 349 44,5 34 34 500 138 13,8 2001 267
MD140 40 24 11/2 46 56,4 24 2,4 350 97 9,7 1406 337

HYDROMFLEX
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MD 200
Stiedotlaka hadice

Vnitfni vrstva: olejovzdorna synteticka guma
Tlakovy nosnik: dvé textilni pletiva,jedno ocelové draténé
— pletivo velmi pevné v tahu

Povrch: synteticky elastomer odolny v{ci oleji

Teplotni rozsah: -40°C az +100°C (SAE 100 R5R)
Pouziti: pro hydraulické tekutiny na bazi minerall,glykolu,
vodni emulze,mazaci oleje

Skupina vyrobkd 107

Provozni tlak
bar Mpa psi bar

MD 204 4 3 3/16 48 13,2 207 20,7 3000 827 82,7 11991,5 75
MD 206 6 4 1/4 6,4 14,8 207 20,7 3000 827 82,7 11991,5 85
5
6

Veli-
DN kost palec

Trhaci tlak
Mpa

Pol.ohnuti
mm

Vnitf. Vnéjs.

Oznaceni prdam. pram,

psi

MD 208 8 5/16 7,9 17,2 155 155 2250 620 62 8990 100
MD 210 10 3/8 10,3 19,5 138 13,8 2000 552 55,2 8004 120
MD 213 13 8 1/2 12,7 23,4 121 12,1 1750 483 48,3 7003,5 140
MD 216 16 10 5/8 159 27,4 103 10,3 1500 414 41,4 6003 165
MD 220 20 12 3/4 222 31,4 55 55 800 221 22,1 3204,5 185
MD 225 25 16 1 28,6 38,1 43 4,3 625 172 17,2 2494 229
MD 232 32 20 11/4 349 445 34 3,4 500 138 13,8 2001 265

HYDRO®FLEX
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MD 800
Stfedotlaka hadice

Vnitfni vrstva: olejovzdorna synteticka guma

Tlakovy nosnik: dvé textilni pletiva,jedno ocelové draténé
pletivo velmi pevné v tahu

Povrch: jedno textilni pletivo vsazeno do syntetické gumy
Teplotni rozsah: -40°C az +100°C/+150°C pfi snizeném
pracovnim tlaku

Doporuéené tekutiny: mineralni olej,vodni/olejova emulze,
voda SAE J 1402 All (podobné SAE 100 R5)

Skupina vyrobku 107

Veli- Vnitf. Vnéjs.| Provozni tlak Trhaci tlak Pol.ohnuti

Oznaceni DN kost palec prim. prim.| bar Mpa psi bar Mpa psi mm

MD 820 20 12 3/4 22 31 41 4,1 600 225 22,5 2407 185
MD 825 25 16 1 29 38 35 3,5 500 175 17,5 2001 230
MD 832 32 20 11/4 35 44 17 1,7 250 140 14,0 1000,5 265

KP 100
Vysokotlaka hadice s tenkym povrchem

Vnitfni vrstva: olejovzdorna synteticka guma.

Tlakovy nosnik: kovové pletivo z ocelového dratu velmi
odolné vudi tahu

Povrch: guma odolna vidi oleji a povétrnostnim vlivim
Teplotni rozsah: -40°C az +100°C DIN EN857/1SC

Skupina vyrobkd 109

Veli-
DN kost palec

Trhaci tlak
Mpa

Pol.ohnuti
mm

Provozni tlak
bar Mpa psi

Vnitf. Vnéjs.
pram. pram.

Oznaceni bar psi

KP 106 6 4 1/4 6,4 12 225 22,5 3265 1050 105 15225 50
KP 108 8 5 5/16 79 14 215 21,5 3119 1000 100 14500 55
KP 110 10 6 3/8 95 156 180 18 2610 850 85 12325 60
KP 113 13 8 1/2 12,7 188 160 16 2320 660 66 9570 70
KP 116 16 10 5/8 159 22 130 13 1885 620 62 8990 90

KP 120 20 12 3/4 19 26,1 105 10,5 1525 480 48 6960 100
KP 125 25 16 1 25,4 33,6 88 8,8 1275 380 38 5510 160

HYDRO®FLEX
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KP100 P
kompaktni hadice "Pilot"
vEtsi odolnost viaci ozonu,fidici hadice

Vnitfni vrstva: olejovzdorna synteticka guma

Tlakovy nosnik: kovové pletivo z ocelového dratu velmi
odolné vigi tahu

Povrch: guma odolna vici oleji a povétrnostnim vlivim
Teplotni rozsah: -40°C az +120°C

Skupina vyrobku 109

Pol.ohnuti
mm

Trhaci tlak
bar Mpa psi

Provozni tlak

Veli- Vnitf. Vnéjs.
bar Mpa psi

Oznaceni DN kost palec pram. prim.

KP106 P 6 4 1/4 6,4 11,5 120 121740 480 48 6960 25
KP108P 8 5 5/16 79 13,1 120 12 1740 480 48 6960 30
KP110P 10 6 3/8 95 148 100 10 1450 400 40 5800 40
KP113P 13 8 1/2 12,7 18 100 10 1450 400 40 5800 50

HYDRO®FLEX
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KP 200
Vysokotlaka hadice s tenkym povrchem

Vnitfni vrstva: olejovzdorna synteticka guma
Tlakovy nosnik: dvé kovova pletiva z ocelového dratu
-— velmi odolna viéi tahu

Povrch: guma odolna vidi oleji a povétrnostnim vlivim
Teplotni rozsah: -40°C az +100°C DIN EN 857/2SC
Skupina vyrobkt 109

TrhaC| tlak
bar Mpa psi

Pol.ohnuti
mm

Provozni tlak

Veli- Vnitf. Vngjs.
bar Mpa psi

Oznaceni DN kost palec prim. prum.

KP 206 6 4 1/4 6,4 13,6 400 40 5800 1850 185 26825 45
KP 208 8 5 5/16 7,9 152 350 35 5075 1700 170 24650 55
KP 210 10 6 3/8 95 17,4 330 33 5800 1500 150 21750 65
KP 213 13 8 1/2 12,7 20,7 275 27,5 3990 1220 122 17690 80
KP 216 16 10 5/8 159 23,7 250 25 3625 1050 105 15225 90

KP 220 20 12 3/4 19 27,7 215 21,5 3120 920 92 13340 120
KP 225 25 16 1 254 357 165 16,5 2395 720 72 10440 160

HYDROMFLEX
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KP 200 0

Vysokotlaka hadice s vétsi odolnosti
vuci ozonu

Vnitfni vrstva: olejovzdorna synteticka guma

Tlakovy nosnik: dvé ocel. draténa pletiva velmi pevna v tahu
Povrch: synteticka guma s vysok.odolnosti vii¢i teplotam ozénu
Teplotni rozsah: - 40°C az +121°C

Pouziti: vysokotlaka hydraulicka zafizeni s hydraul.tekutinami
na bazi mineralnich oleju,glykolu a na bazi vodni emulze
Skupina vyrobkl 111

Veli- Vnitf. Vnéjs. | Provozni tlak TrhaC| tlak Pol.ohnuti
Oznacéeni DN kost palec prim. prim. | bar Mpa psi bar Mpa psi mm
KP206 0 6 4 1/4 6,4 13,1 400 40 5800 1850 185 26820 45
KP208O 8 5 5/16 7,9 147 350 35 5070 1700 170 24650 55
KP2100 10 6 3/8 95 168 330 33 4780 1500 150 21750 65
KP2130 12 8 1/2 12,7 20,1 275 27,5 3980 1220 122 17690 80
KP2160 16 10 5/8 159 23,5 250 25 3620 1050 105 15220 920

KP2200 20 12 3/4 19 27,6 215 21,5 3110 920 92 13340 120
KP2250 25 16 1 254 354 165 16,5 2390 720 72 10440 160

HYDROMFLEX
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HD 100
Vysokotlaka hadice

Vnitfni vrstva: olejovzdorna synteticka guma

Tlakovy nosnik: ocel. draténé pletivo velmi pevné v tahu
Povrch: synteticka guma s vysokou odolnosti vici teplotam,
ozénu a odéru

Teplotni rozsah: - 40°C az +100°C

Pouziti: vysokotlaka hydraulicka zafizeni s hydraul.tekutinami
na bazi mineralnich oleju,glykolu a na bazi vodni emulze
Skupina vyrobku 110

Veli- itf. Vnégjs. Provozni tlak Trhaci tlak Pol.ohnuti

Oznaceni DN kost palec prim.prim.| bar Mpa  psi bar Mpa psi mm

HD 104 4 3 3/16 48 11,6 250 25 3625 1000 100 14500 920
HD 106 6 4 1/4 6,4 13,1 225 22,5 3262 900 90 13050 100
HD 108 8 5 5/16 79 15 215 21,5 3070 850 85 12325 115
HD 110 10 6 3/8 95 17 180 18 2610 720 72 10440 130
HD 113 13 8 1/2 12,7 20,6 160 16 2321 640 64 9280 180
HD 116 16 10 5/8 159 23,7 130 13 1886 520 52 7540 200
HD 120 20 12 3/4 19 27,8 105 10,5 1500 420 42 6090 240
HD 125 25 16 1 25,4 358 88 8,8 1255 350 35 5075 300
HD 132 32 20 114 31,8 438 63 6,3 910 250 25 3625 420
HD 140 40 24 11/2 381 506 50 5 725 200 20 2900 500
HD 150 50 32 2 50,8 64 40 4 580 160 16 2320 630

HYDROMFLEX
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HD 100 A

Vysokotlaké hadice se silnym povrchem

Vnitfni vrstva: olejovzdorna synteticka guma

Tlakovy nosnik: ocel. draténé pletivo velmi pevné v tahu
Povrch: syntetickd guma s vys.odolnosti vici teplotam,
0zo6nu a odéru, Teplotni rozsah: - 40°C az +100°C

Pouziti: vysokotlaka hydraulicka zafizeni s hydraul.tekutinami
na bazi mineralnich oleju,glykolu a na bazi vodni emulze

DIN EN 853/1ST (SAE 100 R1A)

Skupina vyrobkud 110

Veli-
DN kost palec

Trhaci tlak
Mpa

Pol.ohnuti
mm

Provozni tlak

Vnitf. Vnégjs.
¥ ( bar Mpa  psi

prim. pram.

Oznaceni bar psi

HD106 A 6

4 1/4 6,4 157 225 22,5 3265 900 90 13050 100
HD108 A 8 5 5/16 79 17,3 215 21,5 3120 850 85 12325 115
6

HD110A 10 3/8 95 198 180 18 2600 720 72 10440 130
HD113 A 13 8 1/2 12,7 22,8 160 16 2320 640 64 9280 180
HD116 A 16 10 5/8 159 26 130 13 1885 520 52 7540 200
HD120A 20 12 3/4 19 30 105 10,5 1525 420 42 6090 240
HD125A 25 16 1 254 37,8 88 88 1276 350 35 5075 300
HD132A 32 20 11/4 31,8 458 63 6,3 945 250 25 3625 420
HD140A 40 24 11/2 381 52,1 50 5 725 200 20 2900 500
HD150 A 50 32 2 50,8 66,4 40 4 580 160 16 2320 630

HYDRO®FLEX

Hy drawulick é h adic e



HD 100 T

Vysokotlaké hadice"Equator" s vétsi odolnosti

vuci teplotam
Vnitfni vrstva: olejovzdorna syntetickd guma
Tlakovy nosnik: ocel. draténé pletivo velmi pevné v tahu

Povrch: synteticka guma s vys.odolnosti vicéi teploté,o0zénu

a odéru, Teplotni rozsah: - 55°C az +135°C

Pouziti: vysokotlaka hydraulicka zafizeni s hydraul.tekutinami
na bazi mineralnich oleju,glykolu a na bazi vodni emulze
Skupina vyrobka 110

Veli- Vnitf. Vnéjs.| Provozni tlak Trhaci tlak Pol.ohnuti
Oznacéeni DN kost palec prim.prim.| bar Mpa  psi bar Mpa psi mm

HD106 T 6 4 1/4 6,4 13,5 225 22,5 3265 1000 100 14500 100
HD108T 8 5 5/16 79 15 215 21,5 3120 900 90 13050 115
HD110T 10 6 3/8 95 174 180 18 2610 800 80 11600 130
HD113T 13 8 1/2 12,7 20,7 160 16 2320 680 68 9860 180
HD116T 16 10 5/8 159 23,8 130 13 1885 600 60 8700 200
HD120T 20 12 3/4 19 27,8 105 10,5 1525 500 50 7250 240
HD125T 25 16 1 254 358 88 8,8 1275 360 36 5220 300

HYDROMFLEX
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HD 200
Vysokotlaka hadice

Vnitfni vrstva: olejovzdorna synteticka guma

Tlakovy nosnik: dvé ocel. draténa pletiva velmi pevna v tahu
Povrch: syntetickd guma s vys.odolnosti vici teploté,ozonu

a odéru, Teplotni rozsah: - 40°C az +100°C

Pouziti: vysokotlaka hydraulicka zafizeni s hydraul.tekutinami
na bazi mineralnich oleju,glykolu a na bazi vodni emulze

DIN EN 853/2SN (SAE 100 R2AT)

Skupina vyrobku 111

Veli- Vnitf. Vnéjs.| Provozni tlak Trhaci tlak Pol.ohnuti
Oznaceni DN kost palec prdm.prim.| bar Mpa  psi bar Mpa psi mm

HD 204 4 3 3/16 48 13,3 415 41,5 6020 1650 165 23925 90
HD 206 6 4 1/4 6,4 14,8 400 40 5800 1600 160 23200 100
HD 208 8 5 5/16 7,9 163 350 35 5075 1400 140 20300 115
HD 210 10 6 3/8 95 18,7 330 33 4785 1320 132 19140 130
HD 213 12 8 1/2 12,7 21,8 275 27,5 3990 1100 110 15950 180
HD 216 16 10 5/8 159 25 250 25 3625 1000 100 14500 200
HD 220 20 12 3/4 19 29,2 215 21,5 3120 850 85 12325 240
HD 225 25 16 1 254 37,0 165 16,5 2393 650 65 9425 300
HD 232 32 20 11/4 31,8 47 125 12,5 1812 500 50 7250 420
HD 240 40 24 11/2 381 534 90 9 1305 360 36 5220 500
HD 250 50 32 2 50,8 66,2 80 8 1160 320 32 4640 630

HYDROMFLEX

Hy dr au é h adic e



HD 200 A

Vysokotlaka hadice se silnym povrchem

Vnitfni vrstva: olejovzdorna synteticka guma

Tlakovy nosnik: dvé ocel. draténa pletiva velmi pevna v tahu
Povrch: synteticka guma s vys.odolnosti viéi teploté,ozénu

a odéru, Teplotni rozsah: - 40°C az +100°C

Pouziti: vysokotlaka hydraulicka zafizeni s hydraul.tekutinami
na bazi mineralnich oleju,glykolu a na bazi vodni emulze

DIN EN 853/2ST (SAE 100 R2A)

Skupina vyrobkud 111

Veli-
DN kost palec

Trhaci tlak
Mpa

Pol.ohnuti
mm

Provozni tlak
Mpa psi

Vnitf. Vnéjs.

Oznaceni pram. pram.| bar bar psi

HD206 A 6

4 1/4 6,4 17,3 400 40 5800 1600 160 23200 100
HD208A 8 5 5/16 7,9 189 350 35 5075 1400 140 20300 115
6

HD210A 10 3/8 95 21,4 330 33 4800 1320 132 19140 130
HD213 A 13 8 1/2 12,7 24,5 275 27,5 3990 1100 110 15950 180
HD216 A 16 10 5/8 159 27,8 250 25 3600 1000 100 14500 200
HD220A 20 12 3/4 19 31,6 215 21,5 3120 850 85 12325 240
HD225A 25 16 1 254 395 165 16,5 2392 650 65 9425 300
HD232A 32 20 11/4 31,8 50,6 125 12,5 1812 500 50 7250 420
HD240A 40 24 11/2 38,1 57 90 9 1305 360 36 5220 500
HD250 A 50 32 2 50,8 69,8 80 8 1160 320 32 4640 630
HD260A 60 38 23/8 60,0 71,5 90 9 1305 360 36 5220 650

HYDROMFLEX

Hy draulick é h ad i c e



HD 200 L
Vysokotlaka hadice "Lyte-Flex"

Vnitfni vrstva: olejovzdorna syntetickd guma

Tlakovy nosnik: dvé ocel. draténa pletiva velmi pevna v tahu
Povrch: synteticka guma s vys.odolnosti vici teploté,ozénu

a odeéru, Teplotni rozsah: - 40°C az +100°C

Pouziti: vysokotlaka hydraulicka zafizeni s hydraul.tekutinami
na bazi mineralnich olejd,glykolu a na bazi vodni emulze
(SAE 100 R16)

Skupina vyrobk( 111

Veli-
DN kost palec

Trhaci tlak
Mpa

Pol.ohnuti
mm

Provozni tlak

Vnitf. Vnéjs.
Oznaceni prdm. prdm.| bar Mpa  psi bar psi

HD206L 6 4 1/4 6,4 13,8 350 35 5075 1379 137,9 19995,5 51
HD208L 8 5 5/16 79 15 300 30 4350 1200 120 17400 57
HD210L 10 6 3/8 95 169 280 28 4060 1120 112 16240 64

HD213L 13 8 1/2 12,7 20 245 24,5 3555 980 98 14210 89
HD216L 16 10 5/8 159 23,6 190 19 2755 760 76 11020 101
HD220L 20 12 3/4 19 27,7 155 15,5 2250 620 62 8990 121
HD225L 25 16 1 254 346 138 13,8 2000 552 55,2 8004 152
HD232L 32 20 11/4 31,8 426 112 11,2 1625 448 44,8 6496 209

HYDROMFLEX

Hy dr auwulick é h adic e



HD 200 T

Vysokotlaka hadice "Equator" s vétsi odolnosti
vuci teplotdm

F : ! Vnitfni vrstva: olejovzdorna syntetickd guma

Tlakovy nosnik: dvé ocel. draténa pletiva velmi pevna v tahu
Povrch: modra synteticka guma s vys.odolnosti vuci teploté,
0zo6nu a odéru, Teplotni rozsah: - 55°C az +135°C

Pouziti: vysokotlaka hydraulicka zafizeni s hydraul.tekutinami
na bazi mineralnich oleju,glykolu a na bazi vodni emulze
Skupina vyrobkud 111

Veli-
DN kost palec

Trhaci tlak
Mpa

Pol.ohnuti
mm

Vnitf. Vnéjs.| Provozni tlak
prdm. prdm.| bar Mpa  psi

Oznaceni bar psi

HD206T 6

4 1/4 6,4 15 400 40 5800 1725 172,5 25012,5 100
HD208T 8 5 5/16 79 165 350 35 5075 1440 144 20880 115
6

HD210T 10 3/8 95 19 330 33 4785 1400 140 20300 130
HD213T 13 8 1/2 12,7 22 275 27,5 3987 1200 120 17400 180
HD216T 16 10 5/8 159 252 250 25 3625 1030 103 14935 200
HD220T 20 12 3/4 19 29 215 21,5 3120 900 90 13050 240
HD225T 25 16 1 254 37 175 17,5 2540 700 70 10150 300
HD232T 32 20 11/4 31,8 47 150 15 2175 600 60 8700 420
HD240T 40 24 11/2 381 534 100 10 1450 410 4 5945 500
HD250T 50 32 2 50,8 66,2 90 9 1305 370 37 5365 630

HYDROMFLEX

Hy dr aulick é h adic e



HD 400
Vysokotlaka hadice
Vnitfni vrstva: olejovzdorna synteticka guma
gl Tlakovy nosnik: Gtyfi spiraly z ocel. dratu
i ———— Povrch: synteticka guma s vys.odolnosti viigi teploté,

ozénu a odéru, Teplotni rozsah: - 40°C az +100°C

Pouziti: mineralni olej,glykol,emulze mineralnich olejd/vodni
emulze, DIN EN 856/4SP

Skupina vyrobku 113

Veli- Vnitf. Vnéjs.|  Provozni tlak Trhacn tlak Pol.ohnuti
Oznacéeni DN kost palec prim. prum.| bar Mpa psi bar Mpa psi mm

HD 406 6 4 1/4 6,4 17,8 450 45 6525 1800 180 26100 150
HD 410 10 6 3/8 95 21,4 445 44,5 6452 1780 178 25810 180
HD 413 13 8 1/2 12,7 24,7 415 41,5 6017 1660 166 24070 230
HD 416 16 10 5/8 159 283 350 35 5075 1400 140 20300 250
HD 420 20 12 3/4 19 32,1 350 35 5075 1400 140 20300 300
HD 425 25 -16 1 25 39,7 280 28 4061 1120 112 16245 340

HYDRO®FLEX

Hy drawulick é h adic e



HD 500
Vysokotlaka hadice
Vnitfni vrstva: olejovzdorna synteticka guma
ol Tlakovy nosnik: Ctyfi spiraly z ocel. dratu
e —— Povrch: synteticka guma s vys.odolnosti viéi teploté,

0zo6nu a odéru, Teplotni rozsah: - 40°C az +100°C
Pouziti: mineralni olej,glykol,voda a emulze

DIN EN 856/4SP

Skupina vyrobkud 113

Provozni tlak
bar Mpa psi

HD 520 20 12 3/4 19 32,1 420 42 6090 1680 168 24360 280
HD 525 25 16 1 254 383 380 38 5510 1520 152 22040 340
HD 532 32 20 11/4 31,8 455 325 325 4710 1300 130 18850 460
HD 540 40 24 11/2 381 535 290 29 4205 1160 116 16820 560

Veli-
DN kost palec

Vnitf. Vnéjs.
prdm. pram.

Trhaci tlak
bar Mpa

Pol.ohnuti

Oznadeni mm

psi

HD 550 50 32 2 50,8 68,1 250 25 3625 1000 100 14500 700

HYDROMFLEX

Hy draulick é h adic e



HD 600

Vysokotlaka hadice

Vnitfni vrstva: olejovzdorna synteticka guma
m Tlakovy nosnik: 6 spiral z vysoce pevného ocel. dratu
i — odolného vigi tahu

Povrch: synteticka guma s vys.odolnosti vici olejum

a povétrnostnim vlivim, Teplotni rozsah: - 40°C az +121°C
Pouziti: glykol,voda a emulze mineral.oleju

DIN EN 856/4SP/R13 (SAE 100 R13)

Skupina vyrobku 114

Vnitf. Vnéjs.| Provozni tlak Trhaci tlak Pol.ohnuti

Oznaceni DN kost palec prim. prim.| bar Mpa psi bar Mpa psi mm

HD 650 50 32 2 50,8 71,8 345 34,5 5002 1379 137,9 19995,5 635

HD 700
Vysokotlaka hadice

m Vnitfni vrstva: olejovzdorna synteticka guma
- Tlakovy nosnik: 4 (do DN 31) nebo 6 (od DN31) spiral z vyso-

ce pevného ocelového dratu odolného vici tahu

Povrch: syntet. guma s vysokou odolnosti vici olejim a pové-
trnostnim vlivim, Teplotni rozsah: -40 C az + 121 C

Pouziti: mineralni olej, glykol, voda, emulze mineralnich olejl,
vodni emulze (SAE 100 R 15)

Skupina vyrobku 114

. _______________ _______________________|
Veli- Vnitf. Vnéjs. | Provozni tlak Trhaci tlak Pol.ohnuti
Oznaceni DN kost palec prim. prim. |bar Mpa  psi bar Mpa psi mm

HD 720 20 12 3/4 19 32 420 42 6090 1655 165,5 23997,5 267
HD 725 25 16 1 25,4 38,2 420 42 6090 1655 165,5 23997,5 267
HD 732 32 20 11/4 31,8 50 420 42 6090 1655 165,5 23997,5 267
HD 740 40 24 11/2 38,1 57,3 420 42 6090 1655 165,5 23997,5 315

HYDRO®FLEX

Hy drawulick é h adic e



HDB 200

Vysokotlaka hadice s pripusténim pro

m hornicky priimysl
Vnitfni vrstva: olejovzdorna synteticka guma

Tlakovy nosnik: dvé ocel. draténa pletiva velmi pevna v tahu
Povrch: synteticka guma s vys.odolnosti vGci olejum

a poveétrnostnim vliviim, Teplotni rozsah: - 40°C az +100°C
DIN 853/2ST

Skupina vyrobkd 115

Veli-
DN kost palec

Trhaci tlak
Mpa

Pol.ohnuti
mm

Provozni tlak

Vnitf. Vnéjs.
bar Mpa psi

prim. pram.

Oznaceni bar psi

HDB 206 6

4 1/4 6,4 17,5 400 40 5800 1600 160 23200 100
HDB 208 8 5 5/16 7,9 191 350 35 5075 1400 140 20300 115
6

HDB 210 10 3/8 95 21,5 330 33 4785 1320 132 19140 130
HDB 213 13 8 1/2 12,7 24,7 275 27,5 3990 1170 117 16965 180
HDB 216 16 10 5/8 159 27,8 250 25 3625 1020 102 14790 200
HDB 220 20 12 3/4 19 31,8 215 21,5 3120 850 85 12325 240
HDB 225 25 16 1 254 39,7 165 16,5 2392 700 70 10150 300
HDB 232 32 20 11/4 31,8 50,8 125 12,5 1812 500 50 7250 420
HDB 240 40 24 11/2 381 57,2 90 9 1305 360 36 5220 500
HDB 250 50 32 2 50,8 69,8 80 8 1160 320 32 4640 630

HYDRO®FLEX

Hy drawulick é h adic e



HDB 400
Vysokotlaka hadice s pfipuSténim pro
hornicky primysl

Vnitfni vrstva: olejovzdorna synteticka guma

Tlakovy nosnik: ¢tyfi ocel. draténa pletiva velmi pevna v tahu
Povrch: synteticka guma s vys.odolnosti viéi olejim

a poveétrnostnim vlivim, Teplotni rozsah: - 40°C az +121°C
DIN 856/4SP

Skupina vyrobkl 116

Trhaci tlak
bar Mpa psi

Pol.ohnuti
mm

Veli-
DN kost palec

Provozni tlak

Vnitf. Vnéjs.
bar Mpa psi

Oznaceni prdm. pram.

HDB 406 6 4 1/4 6,4 17,8 450 45 6525 1800 180 26100 150
HDB 410 10 6 3/8 95 21,4 445 44,5 6452 1780 178 25810 180
HDB 413 13 8 1/2 12,7 24,7 415 41,5 6017 1660 166 24070 230
HDB 416 16 10 5/8 159 283 350 35 5075 1400 140 20300 250
HDB 420 20 12 3/4 19 32,1 350 35 5075 1400 140 20300 300
HDB 425 25 16 1 254 39,8 280 28 4060 1120 112 16240 340

HDB 500
Vysokotlaka hadice s pfipusténim pro
hornicky priimysl

————— Vnitfni vrstva: olejovzdorna synteticka guma.

Tlakovy nosnik: ¢tyfi ocel. draténa pletiva velmi pevna v tahu
Povrch: synteticka guma s vys.odolnosti viéi olejum

a povétrnostnim vlivim, Teplotni rozsah: - 40°C az +121°C
DIN 856/4SH

Skupina vyrobku 116

Trhaci tlak
Mpa

Pol.ohnuti
mm

Provozni tlak

Vnitf. Vnéjs.
Mpa  Psi

DN kost Palec pram. pram. | bar

Oznaceni bar psi

HDB 532 32 20 11/4 31,8 452 325 325 4712 1300 130 18850 460

HYDRO®FLEX

Hy drawulick é h adic e



NY 700
Termoplasticka vysokotlaka hadice

Vnitfni vrstva: polyester-elastomer nebo polyamid

Tlakovy nosnik: dvé polyesterova pletiva velmi pevna v tahu
Povrch: polyuretan, Teplotni rozsah: - 40°C az +100°C
Doporué.tekutiny: mineralni olej,fosfat-ester, ASTM1,ASTM3,
mazaci oleje,etylon-glykol

Pouziti: vysokotlak.hydraulik.systémy s hydraul.tekutinami,
obzvlasté v oblasti zdvihacich vozik(

DIN EN 855/R7 (SAE 100 R7)

Skupina vyrobkud 118

Veli- Vnitf. Vnéjs.| Provozni tlak Trhaci tlak Pol.ohnuti
Oznacéeni DN kost palec prim. prum.| bar Mpa psi bar Mpa psi mm
NY 702 3 2 1/8 3 6,8 210 21 3000 840 84 12000 30
NY 703 4 2,5 5/32 4 83 240 24 3500 960 96 14000 35
NY 704 5 3 3/16 5 97 210 21 3000 840 84 12000 75
NY 706 6 4 1/4 6 12,1 215 21,5 3100 860 86 12400 100
NY 708 8 5 5/16 8 13,8 190 19 2750 760 76 11000 115
NY 710 10 6 3/8 10 16,1 160 16 2325 640 64 9300 125

NY 713 12 8 1/2 12 194 140 14 2000 560 56 8000 175
NY 716 16 10 5/8 16 23,6 105 10,5 1500 415 41,5 6000 200
NY 720 20 12 3/4 20 27,2 85 8,5 1250 345 34,5 5000 240
NY 725 25 16 1 25 343 70 7 1000 275 27,5 4000 300

HYDROMFLEX

Hy draulick é h adic e



NYZ 700

Termoplastickd vysokotlakd hadice jako
dvojita hadice

Vnitfni vrstva: polyester-elastomer nebo polyamid

Tlakovy nosnik: dvé polyesterova pletiva velmi pevna v tahu
Povrch: polyuretan, Teplotni rozsah: - 40°C az +100°C
Doporug.tekutiny: mineralni olej,fosfat-ester, ASTM1,ASTM3,
mazaci oleje,etylon-glykol,Pouziti: vysokotlak.hydraulik.systémy
s hydraul.tekutinami,obzvlasté v oblasti zdvihacich vozik(

DIN EN 855/R7 (SAE 100 R7),Skupina vyrobku 118

Veli- Vnitf. Vnéjs.|  Provozni tlak Trhaci tlak Pol.ohnuti
Oznaceni DN kost palec prum. prim.| bar Mpa  psi bar Mpa psi mm

NYZ 702 3 2 1/8 3 6,8 210 21 3000 840 84 12000 30
NYZ 703 4 25 5/32 4 83 240 24 3500 260 96 14000 35
NYZ 704 5 3 3/16 5 9,7 210 21 3000 840 84 12000 75
NYZ 706 6 4 1/4 6 12,1 215 21,5 3100 860 86 12400 100
NYZ 708 8 5 5/16 8 13,8 190 19 2750 760 76 11000 115
NYZ710 10 6 3/8 10 16,1 160 16 2325 640 64 9300 125

NYZ713 12 8 1/2 12 194 140 14 2000 560 56 8000 175
NYz716 16 10 5/8 16 23,6 105 10,5 1500 415 41,5 6000 200
NYz720 20 12 3/4 20 27,2 85 8,5 1250 345 34,5 5000 240
NYZ725 25 16 1 25 34,3 70 7 1000 275 27,5 4000 300

HYDROMFLEX

Hy draulick é h adic e



NY 800

Termoplasticka vysokotlaka hadice

Vnitfni vrstva: polyester-elastomer nebo polyamid
Tlakovy nosnik: aramidové pletivo
Povrch: polyuretan, Teplotni rozsah: - 40°C az +93°C

Doporug.tekutiny: mineralni olej,fosfat-ester, ASTM1,ASTM3,
mazaci oleje,etylon-glykol,Pouziti: vysokotlak.hydraulik.systémy
s hydraul.tekutinami,obzvlasté v oblasti zdvihacich voziku

DIN EN 855/R7 (SAE 100 R8)

Skupina vyrobk( 118

Veli- Vnitf. Vnéjs.|  Provozni tlak Trhaci tlak Pol.ohnuti
Oznaceni DN kost prdm. prdm.| bar Mpa psi bar Mpa psi mm
NY 804 5 3 3/16 5 9,0 350 35 5000 1400 140 20000 75
NY 806 6 4 1/4 6 12,3 350 35 5000 1400 140 20000 100
NY 808 8 5 5/16 8 13,8 350 35 5000 1400 140 20000 125
NY 810 10 6 3/8 10 16,0 275 27,5 4000 1100 110 16000 125

NY 813 12 8 1/2 12 19,5 240 24 3500 960 96 14000 175
NY 816 16 10 5/8 159 22 19 19 2750 760 76 11020 203
NY 820 20 12 3/4 189 26 155 15,5 2250 620 62 8990 240
NY 825 25 16 1 254 35 138 13,8 2000 552 55,2 8004 300

HYDRO®FLEX

Hy drawulick é h adic e



NYZ 800

Termoplasticka vysokotlaka hadice
jako dvojita hadice

Vnitfni vrstva: polyester-elastomer

Tlakovy nosnik: aramidové pletivo

Povrch: polyuretan, Teplotni rozsah: - 40°C az +93°C
Doporug.tekutiny: mineralni olej,fosfat-ester, ASTM1,ASTM3,
mazaci oleje,etylon-glykol,PouZiti: vysokotlak.hydraulik.systémy
s hydraul.tekutinami,obzvlasté v oblasti zdvihacich vozik(

(SAE 100 R8),Skupina vyrobka 119

Veli-
DN kost

Trhaci tlak
Mpa

Pol.ohnuti
mm

Provozni tlak

Vnitf. Vnéjs.
bar Mpa psi

pram. pram.

Oznaceni bar psi

NYZ 804 5 3

NYZ 806 6 4 1/4 6 12,3 350 35 5000 1400 140 20000 100
5
6

3/16 5 9,0 350 35 5000 1400 140 20000 75

NYZ 808 8 5/16 8 13,8 350 35 5000 1400 140 20000 125
NYZ810 10 3/8 10 16,0 275 27,5 4000 1100 110 16000 125
NYZ813 12 8 1/2 12 19,5 240 24 3500 960 96 14000 175
Nyzg81i6 16 10 5/8 159 22 190 19 2750 760 76 11020 203
NYzZ820 20 12 3/4 189 26 155 15,5 2250 620 62 8990 240
NYZ825 25 16 1 254 35 138 13,8 2000 552 55,2 8004 300

HYDROMFLEX

Hy draulick é h adic e



NY 100
Termoplasticka vysokotlaka hadice

Vnitfni vrstva: polyester-elastomer

Tlakovy nosnik: ocelovy drat

Povrch: polyuretan,éerna barva

Vlastnosti: dobra odolnost vici chemikaliim,nizkéa objemova
roztaznost

Pouziti: vysokotlak.hydraulic.systémy,

zemédélské stroje,vysokozdvizny vidlicovy vozik

SAE 100 R1,DIN 24951,BS 4983, ISO 3949

Skupina vyrobkd 120

Pol.ohnuti
mm

Veli-
DN kost

Trhaci tlak
Mpa

Provozni tlak
bar Mpa psi

Vnitf. Vnajg.

Oznaceni palec prum. pram. psi

NY 104 5

3 3/16 5 9,3 300 30 4350 1200 120 17000 920
NY 106 6 4 1/4 6 11,5 300 30 4350 1200 120 17000 100

5

6

NY 108 8
NY 110 10
NY 113 12 8 1/2 12 18,3 180 18 2610 655 65,5 9497 175
NY 116 16 10 5/8 16 21,6 140 14 2030 540 54 7830 230
NY 120 20 12 34 194 26,7 125 12,5 1815 500 50 7250 170
NY 125 25 16 1 25 33,5 100 10 1450 400 40 5800 230

5/16 8 13,3 225 22,5 3262 900 90 13050 115
3/8 10 15,0 225 22,5 3262 900 90 13050 125

HYDROMFLEX

Hy draulick é h adic e



NYZ 100

Termoplasticka vysokotlaka hadice
jako dvojita hadice

Vnitfni vrstva: polyester-elastomer, Tlakovy nosnik: ocelovy drat
Povrch: polyuretan,éerna barva

Vlastnosti: dobra odolnost vici chemikaliim,nizka objemova
roztaznost, Pouziti: vysokotlak.hydraulic.systémy,

zemédélské stroje,vysokozdvizny vidlicovy vozik

SAE 100 R1,DIN 24951,BS 4983, ISO 3949

Skupina vyrobku 120

Veli- Vniti. Vnéjs.|  Provozni tlak TrhaC| tlak Pol.ohnuti
Oznaceni DN kost palec prim. prim.| bar Mpa psi Mpa  psi mm

NYZ 104 5 3 3/16 5 93 300 30 4350 1200 120 17000 90
NYZ 106 6 4 1/4 6 11,5 300 30 4350 1200 120 17000 100
NYZ 108 8 5 5/16 8 13,3 225 22,5 3262 900 90 13050 115
NYZ110 10 6 3/8 10 150 225 22,5 3262 900 90 13050 125
NYZ113 12 8 1/2 12 18,3 180 18 2610 655 65,5 9497 175

HYDRO®FLEX

Hy drawulick é h adic e



NY 300

Termoplasticka vysokotlaka hadice

Vnitfni vrstva: polyamid, tlakovy nosnik: dvé navinuté vrstvy
ocel.dratu,vétsi pevnost v tahu,pletivo z ocel.dratu
Vnéjsi vrstva: polyuretan ¢erny nebo polyamid, Oblast pouziti:

vysokotlak.hydraulic.systémy na bazi mineréal.oleju, syntetické
bazi,nebo pouziti s plynnymi a chemic.médii.Pouziti na hydraul.
naradi a zachranné pfistroje. Také s PA-vnéjsi vrstvou v DN6-25
pro pouziti s vysokym tlakem s téZce hoflavymi tekutinami(HFD)
v hornickém pramyslu (SAE 100 R9)

Skupina vyrobkd 121

Veli-
DN kost palec

Trhaci tlak
Mpa

Pol.ohnuti
mm

Provozni tlak
bar Mpa psi

Vnitf. Vnéjs.
prum. pram.

Oznaceni bar psi

NY 306 6 4 1/4 6,3 12,5 450 45 6530 1800 180 26100 70
NY 308 8 5 5/16 82 14,3 400 40 5800 1600 160 23200 100
NY 310 10 6 3/8 97 17 375 37,5 5440 1500 150 21750 120

NY 313 13 8 1/2 12,8 20,7 350 35 5080 1400 140 20300 165
NY 316 16 10 5/8 16 24,5 330 33 4780 1320 132 19140 200
NY 320 20 12 3/4 194 285 300 30 4350 1200 120 17400 240
NY 325 25 16 1 25 34 275 27,5 3990 1100 110 15950 280
NY 332 32 20 11/4 32 44 275 27,5 3990 1100 110 15950 400

HYDRO®FLEX

Hy drawulick é h adic e



NY 400

Termoplasticka vysokotlaka hadice

Vnitfni vrstva: DN4-8 polyoxymetylen, DN10-25 polyamid
m Tlakovy nosnik: 4 navinuté vrstvy ocel.dratu,nejvyssi pevnosti
________' v tahu, Vnéjsi vrstva: polyamid DN4-8,modra,DN10-25 ¢erna

Oblast pouziti: vysokotlak.hydraulic.systémy na bazi mineral.

olejl,syntetické bazi,nebo pouziti s plynnymi a chemic.médii.

Hlavni pouZiti-hydraul.pfedpinaci zafizeni,naradi,testovaci stavy

Skupina vyrobku 122

Veli- Vnitf. Vnéjs.| Provozni tlak Trhaci tlak Pol.ohnuti

Oznaceni DN kost palec prim. prim.| bar Mpa psi bar Mpa psi mm

NY 403 3 25 5/32 39 95 2200 220 31900 5500 550 79750 100
NY 404 4 3 3/16 47 11,5 1800 180 26100 4500 450 65250 130
NY 408 8 5 5/16 8 15,1 1500 150 21750 3750 375 54375 175
NY 410 10 6 3/8 97 194 1400 140 20300 3500 350 50750 190
NY 413 13 8 1/2 12,8 22,5 1300 130 18850 3250 325 47125 200
NY 420 20 12 3/4 194 30 1000 100 14500 2500 250 36250 250
NY 425 25 16 1 25 37 900 90 13050 2250 225 32625 300

HYDRO®FLEX

Hy drawulick é h adic e



NY 2106

Termoplasticka vysokotlaka hadice

Vnitfni vrstva: polyamid, Tlakovy nosnik: dvé navinuté vrstvy
ocel.dratu s vysokou pevnostiv tahu
Vnéjsi vrstva: polyuretan cerny

Oblast pouziti: oblasti s vysokym tlakem s hydraulic.tekutinami na
bazi mineral. oleji nebo na syntetické bazi.Hadice s extrémni
odolnosti vi¢i zlomu,dobra flexibilita pfi nizkych

teplotach, Teplotni rozsah: -40°C az 100°C

Skupina vyrobkd 123

Pol.ohnuti
mm barva

Trhaci tlak
Mpa

Provozni tlak
bar Mpa

Veli-
DN kost palec

Vnitf. Vngjs.
prdm. pram.

psi bar psi

Oznaceni

1/4 63 133 700 70,0 10150 2800 280 40600 70 cemna

NY 2106 6 4

NY2106B 6 4 174 63 13,3 700 70,0 10150 2800 280 40600 70 modrd

NY 2106 GE 6 4 1/4 6,3 13,3 700 70,0 10150 2800 280 40600 70 Zluta
4

NY 2106 R 6 1/4 6,3 13,3 700 70,0 10150 2800 280 40600 70&ervena

HYDRO®FLEX
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NYZ 2106

Termoplasticka vysokotlaka hadice jako
dvojita hadice

Vnitfni vrstva: polyamid, Tlakovy nosnik: dvé navinuté vrstvy
ocel.dratu s vysokou pevnostiv tahu

Vnéjsi vrstva: polyuretan ¢erny, Oblast pouziti: oblasti s vysokym
tlakem s hydraulic.tekutinami na bazi mineral. olejii nebo na
syntetické bazi.Hadice s extrémni odolnosti vici zlomu,dobra
flexibilita pfi nizkych teplotach, Teplotni rozsah: -40°C az 100°C
Skupina vyrobku 123

Veli- Vnitf. Vnéjs.|  Provozni tlak Trhaci tlak Pol.ohnuti
Oznaceni DN kost palec prim. prim.| bar Mpa  psi bar Mpa psi|mm barva
|

NYZ 2106 B 6 4 1/4 6,3 13,3 700 70,0 10150 2800 280 40600 70modréa

NYZ2106 BGE 6 4 1/4 6,3 13,3 700 70,0 10150 2800 280 40600 70modré4
/2uté

NYZ2106 BR 6 4 1/4 6,3 13,3 700 70,0 10150 2800 280 40600 70 modra
/ Gervend

NYZ2106 GE 6 4 1/4 6,3 13,3 700 70,0 10150 2800 280 40600 70 Zutd
NYZ2106 R 6 4 1/4 6,3 13,3 700 70,0 10150 2800 280 40600 70 Servend

HYDRO®FLEX

Hy drawulick é h adic e



NY 600
Vysokotlaka hadice

Vnitini vrstva: DN 4-8 polyoxymetylen,DN 12-20: polyamid
Tlakovy nosnik: 6 navinutych vrstvev ocel.dratu s nejvétsi
pevnosti v tahu, Vnéjsi vrstva: polyamid modry, PouZiti: oblasti

s vysokym tlakem s hydraulic.tekutinami na bazi mineral. olejt
nebo na syntetické bazi,pfedpinaci zafizeni,naradi

Teplotni rozsah: -40°C az 100°C

Skupina vyrobkl 124

Provozni tlak Trhaci tlak
bar Mpa  psi bar Mpa psi

NY 603 4 25 5/32 39 106 2800 280 40600 7000 700 101500 140
NY 604 5 3 3/16 47 13 2500 250 36250 6250 625 90625 175
NY 608 8 5 5/16 8 16,9 2100 210 30450 5250 525 76120 225
NY 613 13 8 1/2 12,8 24,5 1800 180 26100 4500 450 65250 290
NY 620 20 12 3/4 194 33 1400 140 20300 3500 350 50750 350

Veli- Vnitf. Vngjs.
DN kost palec pram. prim.

Pol.ohnuti

Oznadeni mm

HYDRO®FLEX
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GC 100

Saci a palivova hadice

Vnitfni vrstva: synteticka guma

Tlakovy nosnik: textilni pletivo se spiralou z ocelového dratu
Povrch: textilni pletivo

Teplotni rozsah: cca - 35°C az cca +100°C (v zavislosti na
pouziti), Pouziti: nizkotlaka hydraulicka hadice pro topny olej
EL,tekutiny na bazi mineralnich oleju a na bazi glykolu,maziva,
chladici voda,stlaéeny vzduch

Skupina vyrobkd 125

Vnitf.  Vnéjs. Provozni tlak Pol.ohnuti
Oznaceni prdm.  prim. bar Mpa psi mm
GC113 13 8 1/2 13 22 25 4 580,0 60
GC116 16 10 5/8 16 25 25 2,5 362,5 90
GC120 20 12 3/4 20 30,5 25 2,5 362,5 110
GC125 25 16 1 25 35 25 2,5 362,5 120
GC132 32 20 11/4 32 42,5 25 2,5 362,5 175
GC 140 40 24 11/2 40 51,5 10 1,5 217,5 270
GC 150 50 32 2 50 61,5 10 1,5 217,5 320
GC 160 60 40 21/2 60 72,5 10 1,5 217,5 360

HYDRO®FLEX
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GC 200

Saci a palivova hadice

Vnitfni vrstva: synteticka guma

Tlakovy nosnik: textilni pletivo se spiralou z ocelového dratu
Povrch: textilni pletivo a opleteni s pozink.ocelovym dratem
Teplotni rozsah: cca - 35°C az cca +100°C (v zavislosti na
pouziti), Pouziti: nizkotlaka hydraulicka hadice pro topny olej
EL,tekutiny na bazi mineralnich oleju a na bazi glykolu,maziva,
chladici voda,stlaéeny vzduch

Skupina vyrobkl 126

Veli- Vnitf. Vnéjs.| Provozni tlak Trhaci tlak Pol.ohnuti
Oznacéeni DN kost palec prim. prim.| bar Mpa psi bar Mpa psi mm
GC220 20 12 3/4 20 325 15 1,5 217 50 5 725 105
GC225 25 16 1 25 37 15 1,5 217 50 5 725 120
GC 260 60 40 21/2 60 735 10 1,0 145 30 3 435 360

HYDROMFLEX

Hy draulick é h adic e



SG 100

Saci hadice

i Vnitfni vrstva: olejovzdorna synteticka guma
Tlakovy nosnik: 2 vysokotlaké textilni vlozky se spiralou z
pruzinoveé oceli, Povrch: synteticka guma s vysokou odolnosti

vUci odéru,0zénu a povétrnostnim vlivim

Teplotni rozsah: - 40°C az +100°C (SAE 100 R4)
Pouziti: pro hydraulické tekutiny na bazi mineralnich
oleju,glykolu a na bazi vodnich emulzi

Skupina vyrobkd 127

Veli-
DN kost palec

Trhaci tlak
bar Mpa psi

Pol.ohnuti
mm

Provozni tlak
bar Mpa psi

Vnitf. Vngjs.

Oznaceni prdm. pram.

SG120 20 12 3/4 19 32 21 2,1 305 83 8,3 1203,5 127
SG 125 25 16 1 254 38 17 1,7 247 69 6,9 1000,5 152
SG 132 32 20 114 31,8 45 14 1,4 203 55 55 797,5 205
SG 140 40 24 11/2 381 52 10 1 145 41 4,1 594,5 254
SG 150 50 32 2 50,8 65 7 0,7 102 28 2,8 406,0 305
SG 160 60 40 21/2 635 78 4 0,4 58 17 1,7  246,5 356

HYDRO®FLEX
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SGB 100

Saci hadice Spiralbenz

Verze spiraly: zmenseny lepSi polomér ohnuti
Vnitfni vrstva: olejovzdorna synteticka guma, Tlakovy nosnik:
2 vysokotlaké textilni vloZky se spiralou z pruzinové oceli a s

médénym lankem, Povrch: syntetickd guma s vysokou odolnosti
vuci odéru,0zoénu a povétrnostnim vlivim, Teplotni rozsah:

- 40°C az +100°C,Bezpecnostni faktor: 1:3, Pouziti: mineralni
olej,fepkovy olej,na bazi polyglykolu,vodni/emulze,voda
Skupina vyrobkd 128

Vnitf.
Oznaceni DN kost palec pram.

Pol.ohnuti
mm

Provozni tlak

Vnéjs.
Mpa psi

pram.

bar

SGB 120 20 12 3/4 19 29 10 1,0 145 100
SGB 125 25 16 1 25 35 10 1,0 145 120
SGB 132 32 20 11/4 32 42 10 1,0 145 150
SGB 140 38 24 11/2 38 50 10 1,0 145 200
SGB 150 50 32 2 51 63 10 1,0 145 280
SGB 160 60 40 2 60 74 10 1,0 145 330
-]
HF 100

Horkovodni hadice

Vnitini vrstva: syntetickd guma odolna vuci oleji a horku
Tlakovy nosnik: ocelové draténé pletivo

Povrch: guma odolna vici oleji a vaéi povétrnostnim vliviim
vuci odéru,0zonu, Teplotni rozsah: - 10°C az +155°C
Pouziti: vysokotlaké Cistici stroje

Skupina vyrobkd 129

Pol.ohnuti
mm

Provozni tlak TrhaC| tlak
bar Mpa bar Mpa psi

Veli- Vnitf. Vngjs.

Oznaceni DN kost Palec prum. prum.

HF 106 6 4
HF 108 8 5 5/16 8 14,6 215 21,5 3115 850 85 12325 115
HF 110 10 6 3/8 95 17 180 18 2610 720 72 10440 130
HF 113 13 8 1/2 12,7 20,1 160 2320 640 64 9280 180

1/4 6,4 13 225 22,5 3260 900 90 13050 100

HYDRO?‘FLEX
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HW 100

Horkovodni hadice

Vnitini vrstva: syntetickd guma odolna vuci oleji a horku
Tlakovy nosnik: ocelové draténé pletivo

Povrch: ¢erna guma odolna vicéi oleji a povétrnostnim vlivim
Teplotni rozsah: - 10°C az +155°C

Pouziti: vysokotlaké Cistici stroje

Skupina vyrobku 129

Veli- Vnitf. Vnéjs.
DN kost palec pram. pram.

Trhaci tlak
Mpa

Pol.ohnuti
mm

Provozni tlak
bar Mpa psi

Oznadeni bar

psi

HW 106 6 4 1/4 6,4 13 225 22,5 3262 900 90 13050 100
HW 108 8 5 5/16 8 14,6 215 21,5 3115 850 85 12325 115
HW110 10 6 3/8 95 17 180 18 2610 720 72 10440 127
HW 113 13 8 1/2 12,7 20,1 160 16 2320 640 64 9280 178

HF 200

Horkovodni hadice

Vnitini vrstva: syntetickd guma odolna vuci oleji a horku
Tlakovy nosnik: 2 ocelova draténa pletiva
Povrch: modra guma odolna vigéi oleji a povétrnostnim vliviim

Teplotni rozsah: - 10°C az +155°C
Pouziti: vysokotlaké Cistici stroje
Skupina vyrobku 130

Veli- Vnitf. Vnéjs.| Provozni tlak Trhaci tlak Pol.ohnuti
Oznaceni DN kost palec prum. prim.| bar Mpa  psi bar Mpa psi mm

HF 208 8 5 5/16 79 164 350 35 5075 1470 147 21315 114
HF 210 10 6 3/8 95 187 330 33 4785 1320 132 19140 130
HF 213 13 8 1/2 12,7 21,8 275 27,5 3990 1100 110 15950 180

HYDROMFLEX
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HW 200

Horkovodni hadice

Vnitfni vrstva: syntetickd guma odolna vudi oleji a horku
Tlakovy nosnik: 2 ocelova draténa pletiva
Povrch: ¢erna guma odolna vici oleji a povétrnostnim vlivim
Teplotni rozsah: - 10°C az +155°C
Pouziti: vysokotlaké Cistici stroje

Skupina vyrobkd 130

Veli- Vnitf. Vnéjs.| Provozni tlak Trha0| tlak Pol.ohnuti

Oznaceni DN kost palec prim. prim.| bar Mpa psi Mpa  psi mm

HW 208 8 5 5/16 7,9 164 350 35 5075 1470 147 21315 114
HW210 10 6 3/8 95 187 330 33 4785 1320 132 19140 130
HW213 13 8 1/2 12,7 21,8 275 27,5 3987 1200 120 17400 160

NY 100W
Vysokotlaka hadice bila

Vnitfni vrstva: polyester elastomer

Tlakovy nosnik: ocelovy drat, Povrch: polyuretan

Teplotni rozsah: - 10°C az +155°C
Pouziti: vysokotlaké hydraulické systémy,zemédélské stroje,
vysokozdvizny vidlicovy vozik
Vlastnosti: dobra odolnost vici chemikaliim,nizka objemova
roztaznost,vysoka odolnost viéi bakteriim

Skupina vyrobku 131

Vnitf. Vnéj$.| Provozni tlak
DN kost palec pram. prim.| bar Mpa  psi

Trhaci tlak
Mpa

Pol.ohnuti
mm

Oznaceni bar psi

NY 108 W 8 5 5/16 8 133 900 90 13000 225 22,5 32625 125

Poznémka: vyroba produktu ukonéena

HYDRO®FLEX
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TAF 100
Vysokotlaka hadice

Vnitfni vrstva: polyamid 1polyesterové pletivo
Povrch: polyuretan (kromé DN 04)
Teplotni rozsah: - 60°C az +100°C

Pouziti: vysokotlaka hydraulika a jako dopravni potrubi pro
technickd média,montaz s lisovacimi a Sroubovacimi pfipoji
Skupina vyrobkd 134

Vnitf.  Vné&jS. dyn.20°C dyn.50°C dyn.80°C Pol.ohnuti

Oznaceni DN Velikost palec pram. pram. bar bar bar mm
TAF 104 4 3 3/16 4 8,4 370 325 280 40
TAF 106 6 4 1/4 6,3 11,2 255 225 190 63
TAF 108 8 5 5/16 8 13,3 225 200 170 80
TAF 110 10 6 3/8 10 16,7 190 170 145 100
TAF 113 13 8 1/2 13 21,4 160 140 120 130

HYDROMFLEX
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TBF 200
Vysokotlaka hadice

Vnitfni vrstva: polyamid 11, 2 polyesterova pletiva

Povrch: ¢erna,polyuretan (kromé& DN 04)

Teplotni rozsah: - 60°C az +100°C

Pouziti: vysokotlaka hydraulika a jako dopravni potrubi pro
technickd média,montaz s lisovacimi a Sroubovacimi pfipoji
Skupina vyrobkd 135

e
Vnitf.  Vn&s. dyn.20°C dyn.50°C dyn.80°C Pol.ohnuti

Oznaceni DN Velikost palec prim. prim. bar bar bar mm
TBF 204 4 3 3/16 4 9,2 485 425 380 40
TBF 206 6 4 1/4 6,3 13 455 400 360 63
TBF 208 8 5 5/16 8 14,9 375 330 300 80
TBF 210 10 6 3/8 10 18 340 300 270 100
TBF 213 13 8 1/2 13 21,9 280 245 220 130
TBF 220 20 12 3/4 19 28,1 215 190 170 190

HYDROMFLEX

Hy dr aulick é h adic e



TAFZ 100
Vysokotlaka hadice typ TAF jako
dvojitd hadice

Vnitfni vrstva: polyamid 11, 2 polyesterova pletiva

Povrch: ¢erna,polyuretan

Teplotni rozsah: - 60°C az +100°C

Pouziti: vysokotlaka hydraulika a jako dopravni potrubi pro
technickd média,montaz s lisovacimi a Sroubovacimi pfipoji
Skupina vyrobkud 136

Vnitf.  Vn&js. dyn.20°C dyn.50°C dyn.80°C Pol.ohnuti

Oznaceni DN Velikost palec prim. prum. bar bar bar mm
TAFZ 104 4 3 3/4 4 8,1 370 325 280 40
TAFZ 106 6 4 1/4 6,3 11,2 255 255 190 63
TAFZ 108 8 5 5/16 8 13,3 225 200 170 80
TAFZ 110 10 6 3/8 10 16,7 190 170 145 100
TAFZ 113 13 8 1/2 13 21,4 160 140 120 130

HYDRO®FLEX
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TBFZ 200
Vysokotlakd hadice typ TBF jako
dvojita hadice

Vnitfni vrstva: polyamid 11, 2 polyesterova pletiva

Povrch: €erna,polyuretan

Teplotni rozsah: - 60°C az +100°C

Pouziti: vysokotlaka hydraulika a jako dopravni potrubi pro
technicka média,montaz s lisovacimi a Sroubovacimi pfipoji
Skupina vyrobku 137

|
Vnitf.  Vné&js. dyn.20°C dyn.50°C dyn.80°C Pol.ohnuti

Oznaceni DN Velikost palec prim. prum. bar bar bar mm
TBFZ 204 4 3 3/16 4 9,2 485 452 380 40
TBFZ 206 6 4 1/4 6,3 13 455 400 360 63
TBFZ 208 8 5 5/16 8 14,9 375 330 300 80
TBFZ 210 10 6 3/8 10 18 340 300 270 100
TBFZ 213 13 8 1/2 13 21,9 280 245 220 130
TBFZ 220 20 12 3/4 19 28,1 215 190 170 190

HYDRO®FLEX
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TAF 100 CU
Vysokotl. hadice typ TAF s médénym lankem

Hadice ke stiikani barvy.Vyznacuje se flexibilitou,odolnosti vici
impulziim,odolnosti vici povétrnostnim vlivim, starnuti a
malou hmotnosti.Odolnosti vici technickym médiim-obzvlasté

vUci barvam a fedidlim pouzivanym pfi stiikani barev, Vnitini
vrstva: PA11 pletivo z vysoce zatiZitelnych polyesterovych pfizi
se zapletenym médénym lankem (k odvodu elektrostatického
naboje)

Skupina vyrobkd 138

Vnitf.  Vngj§. dyn.20°C dyn.50°C dyn.80°C Pol.ohnuti

Oznaceni DN Velikost palec prdm. prum. bar bar bar mm
__________________________________________________________________________________|
TAF 104 QU 4 3 3/16 4 8,1 370 325 280 40

TAF 106 QU 6 4 1/4 6,3 11,2 255 255 190 63

Vysokotlaka hadice typ TAF jako dvojita
hadice s médénym lankem

Dvojita hadice ke stfikani barvy.Vyznacuje se flexibilitou,
odolnosti va¢i impulzdm,odolnosti vi¢i povétrnostnim viivam,
starnuti a malou hmotnosti.Odolnosti vuci technickym
médiim-obzvlasté vuci barvam a fedidldm pouzivanym pfi
stfikani barev, Vnitfni vrstva: PA11 pletivo z vysoce
zatizitelnych polyesterovych pfizi se zapletenym médénym
lankem (k odvodu elektrostatického naboje)

Skupina vyrobkd 139

Vnitf.  VngjS. dyn.20°C dyn.50°C dyn.80°C Pol.ohnuti

Oznaceni DN Velikost palec prim. prim. bar bar bar mm
TAFZ104 QU 4 3 3/4 4 8,1 370 325 280 40
TAFZ 106 CU 6 4 1/4 6,3 11,2 255 255 190 63

HYDROFLEX
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TBF 200 CU
Vysokotlaka hadice typ TBF s médénym lankem

Hadice ke stfikani barvy.Vyznacuje se flexibilitou,
odolnosti vici impulziim,odolnosti vici povétrnostnim vlivam,
starnuti a malou hmotnosti.Odolnosti vici technickym

médiim-obzvlasté vuci barvam a fedidlim pouzivanym pfi
stfikani barev, Vnitfni vrstva: PA11,2 pletiva z vysoce
zatizitelnych polyesterovych pfizi se zapletenym médénym
lankem (k odvodu elektrostatického naboje)

Skupina vyrobku 138

Vnitf.  Vngjs. dyn.20°C dyn 50 C dyn.80°C Pol.ohnuti

Oznaceni DN Velikost palec prim. prum. bar bar mm
—
TBF 204 QU 4 3 3/16 4 9,2 480 425 380 40
TBF 206 (U 6 4 1/4 6,3 13 455 400 360 63
TBFZ 200 CU

Vysokotlaka hadice typ TBF jako dvojita
hadice s médénym lankem

Hadice ke stfikani barvy.Vyznacuje se flexibilitou,

odolnosti viéi impulzdm,odolnosti viéi povétrnostnim vliviim,
starnuti a malou hmotnosti.Odolnosti vici technickym
médiim-obzvlasté vaéi barvam a fedidlim pouzivanym pii
stfikani barev, Vnitfni vrstva: PA11,2 pletiva z vysoce
zatizitelnych polyesterovych pfizi se zapletenym médénym
lankem (k odvodu elektrostatického naboje)

Skupina vyrobku 139

Vnitf.  VngjS. dyn.20°C dyn.50°C dyn.80°C Pol.ohnuti

Oznaceni DN Velikost palec prim. pram. bar bar bar mm
TBFZ 204 (U 4 3 3/16 4 9,2 485 425 380 40
TBFZ 206 (U 6 4 1/4 6,3 13 455 400 360 63
TBFZ210 U 10 6 3/8 10 17,8 340 300 270 100

HYDRO®FLEX
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TR 100
Vysokotlakd hadice typ TR

Jednotny provozni tlak 160 bar(pfi 90°C) pro vS§echny jmenovité
svetlosti,s lisovacimi spoji pro pneumatiku,vysokotlakou hydra-
uliku a jako prepravni potrubi pro technicka média.Odolna vici

odéru, flexibilni,mala hmotnost,odolna vici vétsiné technickych
médii.Vysoka tepelna odolnost: -60°C az +100°C

Duse: vnitfni vrstva polyamid 11,polyesterové pletivo,vné;si
vrstva polyuretan

Skupina vyrobku 140

Vnit¥.
palec prim.

Pol.ohnuti
mm

Vngjs.

€ max.provoz.tlak pfi90°C
Oznaceni DN Velikost prum. bar Mpa psi

TR 104 4 3 316 4 81 160 16 2320 40

TR 106 6 4 14 63 11,2 160 16 2320 63

TR 108 8 5 516 8 133 160 16 2320 80

TR 110 0 6 38 10 18 160 16 2320 100

TR 113 138 12 13 21,9 160 16 2320 130

]
TRZ 100

Vysokotlaka hadice,typ TR jako dvojita hadice

Jednotny provozni tlak 160 bar(pfi 90°C) pro v§echny jmenovité
svétlosti,s lisovacimi spoji pro pneumatiku,vysokotlakou hydra-
uliku a jako prepravni potrubi pro technickd média.Odolna vigdi
odéru, flexibilni,mala hmotnost,odolna vuci vétsiné technickych
médii.Vysoka tepelna odolnost: -60°C az +100°C

Duse: vnitfni vrstva polyamid 11,polyesterové pletivo,Vnéjsi
vrstva: polyuretan

Skupina vyrobkd 141

Vnitf.
DN Velikost palec pram.

Pol.ohnuti
mm

max.provoz.tlak pfi90°C
bar Mpa psi

Oznaceni

TRZ 104 4 3 3/16 4 8,1 160 16 2320 40
TRZ 106 6 4 1/4 6,3 11,2 160 16 2320 63
TRZ 108 8 5 5/16 8 13,3 160 16 2320 80
TRZ 110 10 6 3/8 10 18 160 16 2320 100
TRZ 113 13 8 1/2 13 20,8 160 16 2320 130

HYDROMFLEX
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TR 200
Vysokotlaka hadice

Jednotny provozni tlak 250 bar(pfi 90°C) pro vSechny jmenovité
svétlosti,s lisovacimi spoji pro pneumatiku,vysokotlakou hydra-
uliku a jako prepravni potrubi pro technickd média.Odolna vigci

odéru, flexibilni,mala hmotnost,odolna vici vétsiné technickych
médii.Vysoka tepelna odolnost: -60°C az +100°C

Duse: vnitini vrstva polyamid 11,polyesterové pletivo,vné;jsi
vrstva polyuretan

Skupina vyrobkd 142

Vnitf.  Vnéjs. max.provoz.tlak pfi90°C Pol.ohnuti
Oznaceni DN Velikost palec prim. pram. bar Mpa psi mm
TR 204 4 3 3/16 4 8,1 250 25 3626 40
TR 206 6 4 1/4 6,3 13 250 25 3626 63
TR 208 8 5 5/16 8 14,9 250 25 3626 80
TR 210 10 6 3/8 10 18 250 25 3626 100
TR 213 13 8 1/2 13 22,5 250 25 3626 130

]

TRZ 200

Vysokotlaka hadice,typ TR jako dvojita hadice

Jednotny provozni tlak 250 bar(pfi 90°C) pro v§echny jmenovité
svétlosti,s lisovacimi spoji pro pneumatiku,vysokotlakou hydra-
uliku a jako prepravni potrubi pro technickd média.Odolna vigci
odéru, flexibilni,mala hmotnost,odolna vici vétsiné technickych
médii.Vysoka tepelna odolnost: -60°C az +100°C

Duse: vnitfni vrstva polyamid 11,polyesterové pletivo,Vnéjsi
vrstva: polyuretan

Skupina vyrobku 143

Vnitf. &js. max.provoz.tlak pfi90°C Pol.ohnuti
Oznaceni DN Velikost palec pram. am. bar Mpa psi mm
TRZ 204 4 3 3/16 4 8,1 250 25 3626 40
TRZ 206 6 4 1/4 6,3 13 250 25 3626 63
TRZ 208 8 5 5/16 8 14,9 250 25 3626 80
TRZ 210 10 6 3/8 10 18 250 25 3626 100
TRZ 213 13 8 1/2 13 22,5 250 25 3626 130

HYDRO®FLEX
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SI100

Palivova hadice s opletenim

PouZziti: pro benzin,ropu,mazaci oleje,vzduch a vodu.Palivova
hadice podle DIN 73379 typ PZ.Hadice ze syntetické gumy

s opletenim z pozinkovaného ocelového dratu

Teplotni rozsah: - 35°C az +80°C

Skupina vyrobku 145

Veli- Vnitf. Vnéjs.| Provozni tlak Trhaci tlak Pol.ohnuti
Oznaceni DN kost palec prim. prim.| bar Mpa psi bar Mpa psi mm
SI 103 3 25 1/8 4,5 95 20 2 290 60 6 870 25
Sl 104 4 3 3/16 55 10,5 20 2 290 60 6 870 25
Sl 106 6 4 1/4 7,5 12,5 15 1,5 217 50 5 725 30
Sl 108 8 5 5/16 9 14 15 1,5 217 50 5 725 40
SI 110 10 6 3/8 11,5 18 15 1,5 217 50 5 725 45
SI 113 13 8 1/2 145 22 15 1,5 217 50 5 725 50
SI 116 16 10 5/8 17 25 15 1, 217 50 5 725 70
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SI 200

Palivova hadice s opletenim

Pouziti: pro benzin,ropu,mazaci oleje,vzduch a vodu.Palivova
hadice podle DIN 73379 typ PZA.Hadice ze syntetické gumy
s navulkanizovanym textilnim opletem a s opletenim z
pozinkovaného ocelového dratu.

Teplotni rozsah: - 35°C az +80°C

Skupina vyrobku 146

Pol.ohnuti
mm

Provozni tlak Trhaci tlak

Veli- Vnitf. Vngjs.
bar Mpa psi bar Mpa psi

Oznaceni DN kost palec prim. pram.

SI 202 2 2 3/32 32 7 20 2 290 60 6 870 20
SI 203 3 25 1/8 45 95 20 2 290 60 6 870 25
SI 204 4 3 3/16 55 10,5 20 2 290 60 6 870 25
SI 206 6 4 1/4 7,5 125 15 1,5 217 50 5 725 30
SI 208 8 5 5/16 9 14 15 1,5 217 50 5 725 40
SI 210 10 6 3/8 11,5 17 15 1,5 217 50 5 725 45
SI 213 13 8 1/2 15 22 12 1,2 174 40 4 580 50
SI 216 16 10 5/8 18 26 12 1,2 174 38 3,8 551 70
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SI1 300

Palivova hadice s opletenim

Pouziti: pro benzin,ropu,mazaci oleje,vzduch a vodu.
Palivova hadice podle DIN 73379 typ PZC.Hadice ze
syntetické gumy s navulkanizovanym textilnim opletem
a s opletenim z pozinkovaného ocelového dratu.
Teplotni rozsah: - 35°C az +80°C

Skupina vyrobkd 147

Veli- Vnitf. Vnéjs. Provozni tlak Trhaci tlak Pol.ohnuti
Oznaceni DN kost palec prum. prim.| bar Mpa  psi bar Mpa psi mm
Sl 304 4 3 3/16 55 11,5 30 3 435 60 6 870 40
SI 306 6 4 1/4 7,5 13,5 30 3 435 60 6 870 50
Sl 308 8 5 5/16 9 16 25 2,5 362 45 4,5 6525 60
Sl 310 10 6 3/8 11,5 185 25 2,5 362 45 4,5 6525 80
SI 313 13 8 1/2 15 23 25 2,5 362 45 4,5 6525 80
SI 316 16 10 5/8 17,5 26 25 2,5 362 45 4,5 6525 120
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FBS

Hadice s ochranou proti teplu bez azbestu

termické hadice z vapnikovo-kifemicitych viaken
“ Izolaéni pletivo odolné proti odéru a pevné v tahu

barva: svétlemodra

Teplotni odolnost: do 750°C

Skupina vyrobku 232

Oznadeni Vnitfni primeér
_______________________________________________________________________________________|

FBS 014 15

FBS 020 20

FBS 025 25

FBS 030 30

FBS 035 35

FBS 040 40

FBS 045 45

FBS 050 50

FBS 055 55

FBS 060 60

FBS 068 70

FBS 080 80
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FBSS

Hadice s ochranou proti teplu bez azbestu

Silikonové sklolaminatové pletivo,odolné vici plameni
Skupina vyrobkd 233

Oznaceni Vnitfni primér
|

FBSS 015 15

FBSS 018 18

FBSS 020 20

FBSS 025 25

FBSS 030 30

FBSS 035 35

FBSS 040 40

FBSS 042 42

FBSS 045 45

FBSS 050 50
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SGF

we===_ Ochranné pletivo

_ Ochranné pletivo z pozinkovaného ocelového dratu

Skupina vyrobku 332

Oznaceni Vnitf.pram. Vnéjs.pram. Polomér ohnuti(mm)
SGF 06 6 8 20
SGF 07 7 9 20
SGF 08 8 10 25
SGF 10 10 13 25
SGF 13 13 16 35
SGF 15 15 18 40
SGF 18 18 21,3 45
SGF 19 19 23 45
SGF 20 20 24 50
SGF 22 23 27 55
SGF 24 25 29 60
SGF 26 26 30 60
SGF 28 28 32 63
SGF 30 30 34 65
SGF 32 32 36 75
SGF 35 35 39,5 80
SGF 38 38 43,5 85
SGF 42 42 47,5 88
SGF 44 44 49,5 90
SGF 45 45 50,5 90
SGF 48 48 53,5 95
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SGF

m====_ Ochranné pletivo

_ Ochranné pletivo z pozinkovaného ocelového dratu

Skupina vyrobku 332

Oznaceni Vnitf.prim. Vnéjs.pram. Polomér ohnuti(mm)
|

&=

SGF 50 50 56 15
SGF 52 52 58 115
SGF 55 55 61 115
SGF 58 58 64 117
SGF 60 60 66 120
SGF 62 62 69 125
SGF 65 65 72 130
SGF 68 68 74 140
SGF 70 70 77 150
SGF 72 72 79 160
SGF 76 76 83 166
SGF 80 80 87 170
SGF 84 84 92 180
SGF 90 90 100 190
SGF 94 94 104 200
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GKS
—— Gumovy chrani¢ proti zlomu

Standartni barva: ¢erna
Skupina vyrobku 333

Oznaceni Vnitf.pram. Délka

|
GKS 06 14,6 132
GKS 08 17,0 145
GKS 08 BLAU (modrd) 17,0 145
GKS 08 GELB (Zluta) 17,0 145
GKS 08 GRAU (3eda) 17,0 145
GKS 08 ORANGE (oranzova) 17,0 145
GKS 08 ROT (Cervenad) 17,0 145
GKS 10 19,5 145
GKS 10 BLAU (modrd) 19,5 145
GKS 10 GELB (Zlutd) 19,5 145
GKS 10 GRAU (3eda) 19,5 145
GKS 10 ORANGE (oranzova) 19,5 145
GKS 10 ROT (Cervend) 19,5 145
GKS 13 BLAU (modrd) 23,0 150
GKS 13 GRAU (3eda) 23,0 150
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PKF

Ochrannd pruzina proti zlomu

-'iiﬁﬁﬂm Ochranna pruzina proti zlomu,viz také KSF

Skupina vyrobkud 335

Oznaceni Vnitf.pram. Délka
PKF 17 18 210
PKF 22 22,3 210
PKF 23 22,3 210
PKF 26 25,7 210
PKF 29 29,3 230
PKF 34 34 250
PKF 42 42 280
PKF 52 53,1 360
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RKS

Ochrana proti zlomu trubky

Ochrana proti zlomu trubky z kovu,pozinkovana
a chrométovana na Zluto

Skupina vyrobku 337

Oznaceni DN Délka
|
RKS 20 36 140
RKS 25 46 160
RKS 32 54 190
RKS 40 64 200

HYDROMFLEX

Hy dr aulick é h adic e



SSK

Ochrana proti odéru z umélé hmoty

L —— o — —— —
!!!!!!' Umélohmotna ochrana v{i&i odéru proti mechanickému
namahani vhodné také k dodate¢né montazi

Skupina vyrobkl 338

Oznaceni DN Délka
SSK 07 7,5 10
SSK 09 9,5 12
SSK 13 13 16
SSK 16 15 18
SSK 20 20 24
SSK 25 25 29
SSK 30 30 35,4
SSK 40 40 48
SSK 50 50 58
SSK 60 60 70
SSK 80 80 92
SSK 100 100 112
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SSF

Ochrana proti odéru plocha

’ Ochrana hadice-plocha spirala chromatovana na Zluto
== ocelovy pruzinovy pas

Skupina vyrobkd 339

Oznaceni Vnitf.prdm.(spiraly) Ocelovy pas
_______________________________________________________________________________________|

SSF 13-1 13 7x1

SSF 15-1 15 7x1

SSF 17-1 17 7x1

SSF 19-1 19 7x1

SSF 21-1 21 7x1

SSF 23-1 23 7x1

SSF 26-1 26 7x1

SSF 29-1 29 7x1

SSF 33-1 34 7x1

SSF 41-1 41 13x1

SSF 48-1 48 10x1

SSF 54-1 54 10x1
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SSR
Ochrana proti odéru kulata

m‘ Ochrana hadice-kruhova spirala pozinkovana,dvojité

pozinkovana

Skupina vyrobku 340

Oznaceni Vnitf.prameér drat pramer
I —

SSR 14-2 14 2

SSR 18-2 18 2

SSR 20-2 20 2

SSR 23-2 23 2

SSR 25-2 25 2

SSR 27-2 27 2

SSR 27-2,5 27 2,5

SSR 30-2 30 2

SSR 34-3 34 3

SSR 41-3 41 3

SSR 48-3 48 3

SSR 51-3 51 3

SSR 52-3 52 3

SSR 54-3 54 3

SSR 56-3 56 3

SSR 68-3 68 3

SSR 73-3 73 3
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SSR E

Ochrana proti odéru

m Ochrana hadice-kruhova spirala tésné navinuta

Skupina vyrobkd 341

Oznaceni Vnitf.primér drat prameér
|
SSR 20-2 E 20 2
SSR 26-2 E 26 2
SSR 28-2 E 28 2

Smrst'ovaci folie

na vnitni strané.SSTK je pfepazkova smrétovaci hadice.
Smrstovaci mira: az 3,5 : 1. Teplota pouziti: -55°C az +110°C
Hoflavost: nehoflava a neni samozhaseci.Smrstovaci

teplota: min. 110°C. Prirazna pevnost: min 20kV/mm IEC 243.
Standartni barva: ¢erna. Specifikace: odpovida DIN VDE0278

e — ' Smrstovaci hadice ze zesiténého polyolefinu s lepidlem

Skupina vyrobkd 342

Oznaceni D pfi dodavce D po smrsténi Sila stény
SSTK 2006 20 6 2,0
SSTK 3010 30 10 2,0
SSTK 4012 40 12 2,0
SSTK 5018 54 18 2,0
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Technické informace
HYDRO-FLEX hadicova potrubi

1.4 Volba vhodné hadice

Paleta produktd HYDRO-FLEX zahrnuje nesc¢etné mnozstvi druhd hadic, které jsou vyrobené z nejriiznéjsich
material. Proto je pro témér kazdy zplsob pouziti k dispozici vhodny vyrobek.

Protoze tomuto rozsahlému mnozZstvi typ hadic odpovidd jesté rozsahlej$i moznost jejich kombinaci, je
treba pfi kazdé volbé vhodného hadicového metrového zbozi vyjasnit nasledujici zékladni otazky:

1.4.1 Pfipustny tlak

Maximalni pracovni tlak (dynamicky pracovni tlak) urcuje strukturu a volbu hadice. V zavislosti
na zplsobu uziti jsou k dispozici hadice s textilnim pletivem, s ocelovym pletivem nebo také
s draténymi spirdlami. Hadicovy program HYDRO-FLEX zahrnuje hadice s pracovnim tlakem od 8 bar do
vysokotlaké hadice s pracovni tlakem 1800 bar. Hadice s draténou spiralovou vlozkou — znamé jako saci
hadice — mohou byt vystaveny podtlaku 0,85 bar (absolutnf), aby se zabranilo zhrouceni.

saaaccadl

1.4.2 Jmenovita svétlost

V hydraulickém systému ma vnitfni primér hadice nebo trubky mimoradny vyznam.

Pokud proudi tekutina vedenim, pak dochazi ke ztraté tlaku, ktery je zavisly na druhu proudént, na drsnosti
stény vedeni, na délce vedeni a na jeho vnitfnim priiméru, jakoz i na specifické hmotnosti tekutiny a
rychlosti proudéni. Toto se vztahuje na takzvané vyvinuté proudéni v potrubi. Respektovat je treba také
takzvanou ,délku rozbéhu”, kterd znacné ovliviuje rozdéleni rychlosti.

Ke ztraté tlaku nadale dochdzi téz pfi proudéni armaturami, ventily, koleny potrubf a jinymi zGzenimi.

HYDRO®MFLEX
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Rozlisuji se dva druhy proudén:

Laminarni proudéni probihd tehdy, kdyz tekutina tvofi parabolické rozdélent rychlosti. Ztrata tlaku je
proporciondlni k rychlosti.

Laminarni proudéni —_—

Turbulentni proudéni panuje pfi sméSovani hlavniho pohybu s neuspofddanymi misicimi pohyby. Ztrita
tlaku vzriista se ¢tvercem rychlosti.

Turbulentni proudéni < — CC
O N7

V praxi prevladaji turbulentni proudéni. Spravna volba jmenovité svétlosti viak mize Gcinnost hydrau-
lického zafizenf trvale ovliviiovat.

Plati, Ze se zménou prdméru jen o 1 % vzroste pritokovy odpor o 5 % (predpoklada se stejné priitokové
mnozstvi).

Obecné plati:

Pokud se maji udrzovat ztraty na minimu, pak je tfeba volit dosti velky vnitini primér nebo svétly prirez
trubky/hadice — v pochybném pripadé je tfeba se rozhodnout pro dalsi vétsi pramér. Timto zplsobem se
snizi rychlost pritoku a tim i ztrata tlaku v potrubi. VSeobecné staci posouzenf priifezu podle normogramu
(viz hadicova potrubi — technické informace).

Primér vedeni se vsak nesmi prilis rozsitit, nebot s narlstajicim primérem klesa pfipustny provozni
prip. jmenovity tlak.

Maly prdmér vedeni — vysoka rychlost proudéni — vysoké pracovni tlaky mozné
Velky priimér vedeni — nizka rychlost proudéni — nizké pracovni tlaky mozné

Presny vypocet tlakové ztraty predpokladd presné znalosti hodnot tekutiny, specifickych koeficient(
odporu potrubniho systému a technické zaskoleni.

HYDRO®MFLEX
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1.4.3 Teplota a okoli

Ocekavané provozni teploty a teploty okoli se nesmi pfi volbé hadicového potrubi nechat bez povSimnuti:
Pokud se pouzivaji hadicova potrubi mimo jejich pfipustny teplotni rozsah, pak je tfeba pocitat se znacné
snizenou zivotnosti.

Kaucukovd smés standardnich hydraulickych hadic HYDRO-FLEX jsou nastaveni tak, ze lze hadice v
zavislosti na provedeni pouzivat za trvalého provozu zpravidla v teplotnim rozsahu od -40° do max. 100
°C (kratkodobé 125 °C). Pro stlaceny vzduch plati jiné teploty.

Pri velmi nizkych teplotach dosdhne kaucukova smés takzvany bod zesklovaténi. Bod zesklovaténi
popisuje teplotu, pfi které se elasticita materidlu priblizuje nule, tzn. Ze material zkfehne a lame se
pri mechanické zatézi. Typickym znakem hadicového vedeni poskozeného skelnym zlomem jsou jemné
radidlni trhliny na povrchu vnitfni a vnéjsi vrstvy hadice.

Pouziti za zvySenych teplot rovnéz zkracuje Zivotnost hadicového potrubi, nebot kaucukové smési takto
predcasné starnou. Program HYDRO-FLEX vsak zahrnuje také druhy hadic pro teplotni rozsahy, které
prekracuji bézny ramec.

Déle je treba brat v tvahu, Ze je povrch gumové hadice citlivy vici vnéjsim vlivim jako napf. ozon
nebo silné ultrafialové zareni. Ozon a ultrafialové zareni mohou za pisobeni nepriznivych vlivi narusit
fetézové molekuly elastomeru.

Timto ztrati materidl elasticitu — ztvrdne a zkiehne a zacne se ldmat na obzvlasté namahanych mistech,
jako napf. vnéjsi poloméry u hadicovych potrubi. Charkteristické jsou pro tento jev radialni trhliny,
které zasahuji az k pletivu. Takovéto potrubi je bez ochrany vystaveno povétrnostnim vlivi a v nejblizsi
dobé selze.
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DileZité: Elektrosvarovani vyviji vysoké ozonové zatizeni, proto je pfi svafovéni tfeba dbat na spravné
vétrani prostoru. 0zon vznika ve velkém méritku také u uhlikovych kartackd elektromotor( a zapalovacich
zarizeni sodikovych vybojek.

Program HYDRO-FLEX vSak zahrnuje také hadice se specidlni povrchovou vrstvou, ktera prokazuje zvysenou
odolnost v{ici ozonu.

1.4.4 Kompatibilita médii

Zasadné je treba prezkouset snasSenlivost jednotlivych materidld, ze kterych jsou vyrobené hadice
a armatury s pouzivanymi médii. Ohebnd potrubi HYDRO-FLEX se pouzivaji v praxi ve spojeni
s velkym mnozstvim tekutych a plynnych médii, pficemz jejich odolnost a chovani nelze vzdy
zcela odhadnout. Udaje o odolnosti médii viici materidlim hadic jsou jen jako smémé hodnoty
a povoluji pouze predbéznou volbu prislusné hadice, takze v zdvaznych nebo nebezpeénych

pripadech je tieba bezpodminecné provést praktické zkousky.

Nésledujici elastomery a umélé hmoty lze u standardnich HYDRO-FLEX hadic pouzit (vynatek):

Material

Typ hadice HYDRO-FLEX duse hadice Vlastnosti

HD100, HD200, TE100 Butadieno- Standardni elastomer pro tésnénf a hadice

az TE300, SG-, MD-, akrylonitrilovy Teplotni rozsah: —-40 °Caz +100 °Cv trvalém
provozu.

GC-hadice kaucuk NBR Doporucené tekutiny: Mineralni olej, fepkovy olej,
olej na bazi polyglykolu, na bazi syntetického esteru,
vodni/olejové emulze a voda. Vhodné pro biologicky

odbouravatelné hydraulické tekutiny.

HD400, HD500, Chloroprenovy Standardni elastomer pro vysokotlaké hadice.
HD600 a HD700 kaucuk, CR Tvrdidlo jako NBR.
Teplotni rozsah: v zdvislosti na provedeni -40 °C
az max. +120 °C v trvalém provozu.
Doporucené tekutiny: Mineralni olej, voda,
glykol, emulze mineralni oleje/voda.

NY300, NY400, TAF- Polyamid PA Dobrd odolnost vii¢i mnozstvi médii.

a TBF-Schlduche Nizka permeabilita u plynnych médii.
Teplotni rozsah: -40 °Caz +100 °Cv trvalém
provozu.

HYDRO®MFLEX
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Material
Typ hadice HYDRO-FLEX duse hadice Vlastnosti
TF100 a TF200 Polytetra Dobré odolnost viici agresivnim médiim.

fluoretylen PTFE Teplotni rozsah: —60 °C az +205 °C, pfi
vyssich teplotdch je tfeba pocitat s poklesem
tlaku.*
NY100, NY700 Polyester-elastomer cenové vyhodnéjsi material pro standardni
umélohmotné hadice.
Teplotni rozsah: —-40 °Caz +100 °C

HD100T a HD200T polyetylen Vlysoce vykonny elastomer s dobrou odolnosti
sulfonovany a vysokou zivotnosti, pouzitelny od -55 °C
chlérem CSM az +150 °Cv trvalém provozu.

Doporucené tekutiny: Mineralni olej, vodni/
olejovd emulze a roztok voda/glykol do 120 °C.

* Pri zvysenych teplotdch je tieba pocitat s ndsledujicimi korekénimi faktory:

Teplotni rozsah -60°az 100° C 100° az 150° C 150° az 200° C 200° az 260° C
Korekéni faktor 1,0 0,95 0,85 0,75

HYDRO®MFLEX
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1.4.6 Tabulka volby hadic

Teplotni
Maximalni pracovni tlak v bar/ rozsah
Typ pripustny polomér ohnuti v mm ve °C DIN/EN SAE
Velikost 3 4 5 6 8 10 12 16 20 24 32
DN 05 06 08 10 13 16 20 25 32 40 50
TF 100 275/ 230/ 207/183/ 161/ 110/ 103/ 80/ -60/+260
50 76 101 127 152 178 203 305
TF 200 250/ 230/ 207/ 183/ 138/ 126/ 103/ -60/+260
76 102 127 152 178 203 305
ND 100 21/ 21/ 21/ -40/+100 SAE 100 R6
75 75 125
ND 300 28/ 28/ 28/ 24/ 21/ 21/ -40/+125 SAE 100 R6
64 76 102 127 140 152
TE 100 25/ 25/ 20/ 20/ 16/ 16/ 12/ 12/ -40/+100 EN 854-1TE
35 45 65 75 90 115 135 165
TE 200 80/ 75/ 68/ 63/ 58/ 50/ 45/ 40/ 35/ -40/+100  EN 854-2TE
35 40 50 60 70 90 110 150 190
TE 300 160/ 145/ 130/ 110/ 93/ 80/ 70/ 55/ 45/ 40/ 33/ -40/+100 EN 854-3TE
40 45 55 70 8 105 130 150 190 240 300
MD 100 207/ 207/ 155/ 138/ 121/ 130/ 55/ 43/ 34/ 24/ -40/+135 SAE 100 R5
76 86 102 117 140 165 187 229 267 337
MD 200 207/ 207/ 155/138/ 120/ 103/ 55/ 43/ 35/ 24/ -40/+100 SAE 100 R5
75 85 100 120 140 165 185 230 265 335
MD 800 56/ 44/ 35/ -40/+150 SAE 100 R5
190 230 270
KP 100 225/ 215/ 180/ 160/ 130/ 105/ 88/ -40/+100  EN 857-1SC
50 55 60 70 90 100 160
KP 200 400/ 350/ 330/ 275/ 250/ 215/ 165/ -40/+100  EN 857-25C
45 55 65 80 90 120 160
HD 100 225/ 215/ 180/ 160/ 130/ 105/ 88/ 63/ 50/ 40/ -40/+100 EN853-1SN SAE 100 R1AT
100 115 130 180 200 240 300 420 500 630
HD 100A 225/ 215/ 180/ 160/ 130/ 105/ 88/ 63/ 50/ 40/ -40/+100 EN 853-1ST  SAE 100 R1A
100 115 130 180 200 240 300 420 500 630
HD 100T 225/ 215/ 180/ 160/ 130/ 105/ 88/ -55/+150
100 115 130 180 200 240 300
HD 200 415/ 400/ 350/ 330/ 275/ 250/ 215/ 165/ 125/ 90/ 80/ -40/+100 EN853-2SN SAE 100 R2AT
90 100 115 130 180 200 240 300 420 500 630
HD 200A 400/ 350/ 330/ 275/ 250/ 215/ 165/ 125/ 90/ 80/ -40/+100 EN853-2ST  SAE 100 R2A
100 115 130 180 200 240 300 420 500 630
HD 200T 400/ 350/ 330/ 275/ 250/ 215/ 165/ 125/ 90/ 80/ -55/+150
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Teplotni
Maximalni pracovni tlak v bar/ rozsah
Typ pripustny polomér ohnuti v mm ve °C DIN/EN SAE
Velikost 3 4 5) 6 8 10 12 16 20 24 32
DN 05 06 08 10 13 16 20 25 32 40 50
100 115 130 180 200 240 300 420 500 630
HD 400 450/ 445/ 415/ 350/ 350/ 280/ -40/+100  EN 856-4SP
150 180 230 250 300 340
HD 500 420/ 380/ 325/ 290/ 250/ -40/+100 EN 856-4SH
280 340 460 560 700
HD 600 345/ -40/+120 EN853-R13  SAE 100 R13
635
HD 700 420/ 420/ 420/ 420/ 420/ -40/+120 SAE 100 R15
267 267 267 315 600
HDB 200* 400/ 350/ 330/ 275/ 250/ 215/ 165/ 125/ 90/ 80/ -40/+100 EN853-2ST  SAE 100 R2A
100 115 130 180 200 240 300 420 500 630
KPB 200* 400/ 350/ 330/ 275/ 250/ 215/ 165/ -40/+100  EN 857-25C
45 55 65 80 90 120 160
HDB 400* 450/ 445/ 415/ 350/ 350/ 280/ -40/+100  EN 856-4SP
150 180 230 250 300 340
HDB 500* 420/ 380/ 325/ 290/ 250/ -40/+100 EN 856-4SH
280 340 460 560 700
NY 700 210/ 215/ 190/ 160/ 140/ 105/ 85/ 70/ -40/+100  EN855-R7  SAE 100 R7
75 100 115 125 175 200 240 300
NYZ 700 210/ 215/ 190/ 160/ 140/ 105/ 85/ 70/ -40/+100  EN855-R7  SAE 100 R7
75 100 115 125 175 200 240 300
NY 100 300/ 300/ 225/ 225/ 180/ 140/ 125/ 100/ -40/+100
90 100 115 125 175 230 170 230
NYZ 100 300/ 300/ 225/ 225/ 180/
90 100 115 125 175
NY 300 450/ 400/ 375/ 350/ 330/ 300/ 275/ -40/+100 SAE 100 R9
70 100 120 165 200 240 280
NY 366 720/ -40/+100
100
NY 400 1800/ 1500/1400/1300/ 1000/ 900/ -40/+100
130 175 190 200 250 300
GC 100 25/ 15/ 15/ 15/ 15/ 10/ 10/ -30/+80
60 90 105 120 175 270 320
GC 200 15/ 15/ -30/+80
105 120
SG 100 20/ 17/ 14/ 10/ 7/  -40/+100 SAE 100 R4
120 135 170 220 300
SGB 100 10/ 10/ 10/ 10/ 10/ -40/+100
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Teplotni
Maximalni pracovni tlak v bar/ rozsah
Typ pripustny polomér ohnuti v mm ve °C DIN/EN SAE
Velikost 3 4 5 6 8 10 12 16 20 24 32
DN 05 06 08 10 13 16 20 25 32 40 50
100 120 150 200 230
HW 100 230/ 210/ 180/ 160/ -10/+155
100 114 127 178
HF 100 230/ 210/ 180/ 160/ -10/+155
100 114 127 178
HW 200 400/ 400/ 280/ -10/+155
114 127 178
HF 200 400/ 400/ 280/ -10/+155
114 127 178
TAF 100 370/ 255/ 225/ 190/ 160/ -60/+100
40 63 80 100 130
TAFZ 100 370/ 255/ 225/ 190/ 160/ -60/+100
40 63 80 100 130
TBF 200 485/ 455/ 375/ 340/ 280/ 215/ -60/+100
40 63 80 100 130 190
TBFZ 200 485/ 455/ 375/ 340/ 280/ 215/ -60/+100
40 63 80 100 130 190
SI1100 15/ 15/ 15/ 15/ 15/ -35/+80 73379
30 40 45 50 70
SI 200 15/ 15/ 15/ 12/ 12/ -35/+80 73379

30 40 45 50 70

Typy hadic oznacené * maji povoleni pro hornickou oblast podle LOBA.
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1.4.7 Relevantni normy

Hadice a hadicova potrubf jsou normovanymi prvky hydraulické spojovaci techniky. Velké mnozstvi pojmi
a zkratek zpUsobuje casto zmatek, proto Vam zde chceme zprostredkovat strucny prehled.

Ve fluidni technice lze rozliSovat mezi pouhymi vyrobnimi normami jakoz i normami a smérnicemi pro
pouiitf téchto produktﬂ vyﬁatek z pﬁ’slu§né vyrobni normyjsmejii uvedli dﬁve.

Norm Obsah Vydani

HADICE
EN 853 Hydraulické hadice s vlozkou z textilniho pletiva, specifikace,

némecké znéni EN 853: 1996 02.97
EN 854 Hydraulické hadice s textilni vlozkou, specifikace,

némecké znéni EN 854: 1996 02.97
EN 855 Umélohmotné hydraulické hadice s textilni vlozkou, specifikace,

némecké znéni EN 855: 1996 02.97
EN 856 Hydraulické hadice s draténymi spirdlami, specifikace,

némecké znéni EN 856: 1996 02.97
EN 857 Kompaktni hydraulické hadice s vlozkou z textilniho pletiva, specifikace,

némecké znéni EN 857: 1996 02.97
DIN 20021 Hadice s vlozkou, dodatek k normé DIN EN 853 az DIN EN 857 02.97
74310-1 Tlakovzdusné brzdové soustavy, hadice rozmér/material/oznaceni 12.93
74310-2 Tlakovzdusné brzdové soustavy, hadice pozadavky/zkousky 12.93

HADICOVA POTRUBI
DIN EN 982 Bezpecnost strojd, bezpecnostné technické pozadavky pro zafizeni

z fluidni techniky a jejich soucdsti, hydraulika 09.96
DIN EN 12115 Gumové a umélohmotné hadice

plynné chemikalie, specifikace 08.99
VG 95922-2 Hadicova potrubi pro fliuidni techniku, technické specifikace 07.94
DIN 2825 Hadicova potrubi z elastomert pro paru a horkou vodu,

vieobecné pozadavky 02.94
7716 Vyrobky z kaucuku a gumy, pozadavky na uloZenf,

¢istént a ddrzbu 05.82
20018-1 Hadice s textilnimi vlozkami, jmenovity tlak 10/16 02.02
20018-2 Hadice s textilnimi vlozkami, jmenovity tlak 40 02.02
20018-3 Hadice s textilnimi vlozkami, jmenovity tlak 100 02.02
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Norma Obsah Vydani
20078-4 Fluidni technika, hadicové armatury, tvar D, se zdvitovym ¢epem lehké

fady (L), rozmér 02.82
20078-5 Fluidni technika; hadicova armatura, tvar E, se zdvitovym cepem tézké

fady (S), rozmér 02.82
20078-8 Fluidni technika; hadicovd armatura, tvar N, s tésnicim kuzelem a O-krouzkem

lehké fady (L), rozmér 02.82
20078-9 Fluidni technika; hadicovd armatura, tvar P, s tésnicim kuzelem a O-krouzkem

tézké rady (S), rozmér 02.82
20078-10 Fluidni technika; hadicova armatura, tvar R, s pfirubovym nakruzkem,

standardni provedent, rozmér 02.82
20078-12 Fluidni technika; hadicova armatura, tvar R, s pfirubovym ndkruzkem,

tézké provedent, rozmér 02.82

HADICOVA POTRUBI
20066 Fluidni technika; hadicova potrubi, rozméry a pozadavky 10.02
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1.5 HYDRO-FLEX systematika oznaceni

Hadicova potrubi HYDRO-FLEX jsou oznacena podle ndsledujiciho systému:

Prvni pismeno a ¢islo oznacuji typ pouzité objimky a hadice. Poté jsou uvedené efektivni montdzni délky
v mm (viz systematika rozmér() a pripojky 1. a 2. strany hadice.

Pokud maji byt obé strany vybavené stejnym typem armatury, je tento uveden jen jednou, dodatecné
prisluSenstvi jako napf. chrani¢ proti zlomu nebo ddaje o dhlu natoceni armatur budou nastaveny. Nase
systematika oznacenf lze nejlépe objasnit na prikladu:

P HD 206 x 1000 HS

Lisovaci objimka P pro vysokotlaké hadice

2-vrstva vysokotlakd hadice
Jmenovity primér: DN 6

efektivni montazni délka mérena
mezi tésnicimi kuzely aarmaturami

Typ armatury:

Obé strany jsou vybavené stejnymi armaturami

Zde: lisovaci natrubek s metrickym vnéj$im zdvitem PN 06 HS tézka
konstrukéni fada

nebo:

SI 104 x 630 AFL90 180° posunuto

Ohebna stfibrnd draténa hadice fady SI 100 I

Jmenovitd svétlost = DN 4

efektivni montazni délka mérend
mezi tésnicimi kuzely a armaturami

Typ armatury:
Obé strany jsou vybavené stejnymi armaturami
Zde: hadicovy natrubek s tésnicim kuzelem a pfesuvnou matici v provedeni 90°

Uhel zkroucenf armatury
Zde: amatury jsou namontovany s posuvem 180°

Oznaceni pro dalsi prislusenstvi jsou pfipojena za oznaceni objednavky vedeni:
PHD 216 x 620 AJ AJ90 SSK. Toto ohebné potrubi ma dodatecnou ochranu proti odéru
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PHD 210 x2000 AOL AFLO8 90

Lisovaci objimka (P)
pro dvouvrstvou (2) vysokotlakou hadici (H)
ve jmenovité svétlosti DN 10

Délka hadicového potrubi, méfeno v mm mezi
tésnicimi kuzely a armaturami

Metricka armatura s pfesuvnou matici (A) a
s 0-krouzkovym tésnénim(0), lehkd konstrukéni rada (L)

Metrickd armatura s presuvnou matici
s kovovym tésnicim kuzelem (F) v lehké kontrukéni radé (L)

Tvar tésniciho kuZzele pro jmenovitou svétlost DNO8

Armatura v kolenovém provedeni 90 stupnd

Armatury (lisovaci ndtrubky) pro 1- a 2-vrstvé dratové hadice jakoz i pro textilni hadice jsou oznaceny
zkratkou PN.
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nebo:

P HD 525 x 2000 A0S A VA A0S 90 L 120A VA

Lisovaci objimka (P) I ’
pro vysokotlakou hadici (HD)

fady 500 (5) ve jmenovité svétlosti DN 25

Délka hadicového potrubiv mm

Metricka armatura s presuvnou matici (A)
a 0-krouzkové tésnéni (0), tézka konstrukeni fada (S)
se zajisténim proti vytrzeni (A),
materidl ocel

Druhd armatura je stejna jako prvni, avsak v kolenovém provedeni 90 stupriti (90)
s montazni vyskou (L) 120 mm, pojistka proti vytrZzeni (A), provedeni z uslechtilé oceli

Lisovaci armatury pro vysokotlaké trubky fad HD 500, 600 a 700 jsou vzdy oznaceny zkratkou PA.
Timto druhem oznaceni jsou armatury a objimky parové sdruzeny.

HYDRO®MFLEX
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2. Hadicova potrubi - technické informace
2.1 Fyzikalni velic¢iny z hydrauliky, jednotky a jejich prevod

Ndsledujici tabulka zobrazuje souhrn fyzikalnich velicin a jednotek, které se v oblasti hydrauliky
nejcastéji vyskytuji:

Oznaceni

jednotky Velic¢ina Jednotka Prevod

Hmotnost kilogram kg 1kg=2,2046 lb
Pound (libra) (GB) b 1lb=0,4535kg

Sila Newton N (1N = 1kg m/s?) 1N =0,2248 Ibf
Pound Force (GB) Lbf 1lbf=4,4482N

Vykon Watt W (1W = 1kg m?/s3) 1W=0,7374ft bf /s
foot pound force
per second ftlbf/s 1ftlbf/s=1356W

Délka metr M 1m=3,2808 ft
milimetr Mm 1 mm=0,03937in
foot (stopa) (GB) Ft 1ft=0,3048 m
Inch (palec) (GB) In 1in=254 mm

Plocha Ctveredny metr m? 1m?=1550in2
Ctvereény centimetr cm? 1cm?=0,1550 in?
square inch (GB) in? 1in2=6,45 cm?

Objem kubicky metr m?3 1 m?3 =1000 litr
kubicky centimetr cm?3 1cm3=0,0610in3
cubicinch (GB) in3 1in3=16,387 cm?
Gallon (GB) Gal 1 gal = 4,5460 litrd
Gallon (US) Gal 1 gal=3,785 litrd

Tlak bar bar (1bar = 10° N/m?) 1 bar = 14,5035 psi

Mega-Pascal

Kilo-Pascal

MPa (1MPa = 10 bar)
KPa (1KPa = 0,01 bar)

1 MPa = 145,035 psi
1 KPa =0,1450 psi

pound-force

per square inch Lbf = psi 1 psi=0,0689 bar
I/s (1/s=0,001m3/s)

I/min (l/min=0,001m3/min)

Objemovy proud litr za sekundu
litr za minutu 11/min=0,2199 gal/min (GB)

1l/min =0,2642 gal/min (US)

1 gal/min = 4,5460 liter/min

1 gal/min = 3,785 liter/min

gallons per minute (GB) gal/min
gallons per minute (US) gal/min

centistoke ¢St (¢St =mm?/s)

HYDRO®MFLEX
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Pomoc poskytuje i nasledujici tabulka pro prevody tlakovych jednotek:

Jednotka Pa=1N/m? MPa bar at = kp/cm? atm
1Pa=1N/m? 1 0,000001 0,00001

1 Mpa 1.000.000 1 10 10,19716 9,86923
1 bar 100.000 0,1 1 1,01972 0,98692
1at=1kp/cm? 98066,5 0,09806 0,98066 1 0,96784
1atm 101325 0,10133 1,01325 1,03323 1

Pod pojmem tlak se rozumi kvocient sily F na plochu A: p = F/A

Jednotkou sily F je Newton, plocha A ma jednotku m2. Z tohoto diivodu se jednotka tlaku N/m?2, nazyva Pas-
cal (Pa). V technice se téz pouzivaji jednotky jako megapascal (MPa), hektopascal (hPa) nebo bar (bar).
U nizkych tlakd se uziva jednotka milibar (mbar).

Dilezité: Dfive bézné jednotky at, atm, Torr a mmWS uz nejsou pripustné!

Priklad cteni:

Zadan je tlak 3,67 Mpa. Kolik je to bard?

1. V prvnim sloupci (,jednotka”) jit k 1 Mpa.

2.Vadé ,bar”-jit doprava az k hodnoté ,10“.

3. Protoze hleddme 3,67 Mpa, vyndsobime hodnotu 10 ¢islem 3,67.
4. \lysledek: 3,67 Mpa = 3,67 x 10 = 36,7 bar.

2.2 Urceni jmenovité svétlosti pomoci normogramu
Jak lze nyni urcit vnitfni pramér hydraulického vedeni? VétSinou jsou uzivateli dopravovana mnozstvi

Cerpadla a pracovni tlak znamé. Nasledujici tabulka poskytuje smérné hodnoty pro rychlosti proudéni v
zavislosti na pracovnim tlaku, hodnota pfifazend prislusnému tlaku se stanovi jako prvni.

Druh potrubi Pracovni tlak Rychlost proudéni v
Saci potrubf 1,0m/s
Zpétné potrubi 2,0m/s
Tlakové potrubi 0 - 25 bar 3,0m/s
25 - 50 bar 40m/s
50 - 100 bar 45m/s
100 - 150 bar 50m/s
150 — 210 bar 55m/s
210 - 315 bar 6,0m/s
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Hodnota pro rychlost proudéni se zanese do pravého sloupce normogramu, v levém sloupci se oznaci
hodnota pro dopravované mnozstvi.

Prisecik spojovaci pfimky téchto dvou hodnot urcuje hodnotu hledaného priméru potrubi, pfitom je
treba respektovat rozméry:

Q_(/min) v (m/s)

1.000 =
900 =}
800 =
700 =
600 =
500 =4 Primér (mm)  Plocha (cm2) - o2

400 =]

300 =

100
100 80

T
°
S

200 =

150 =} 40

100 -
90 =it
80 =i
70 = 10
i B 63 45

T T ITrrrr

50 =]

T

w- Tl L 3,15

1
§vu
T

T

TTTT T 1

Priklad:

Zadéno je zafizeni s provoznim tlakem 130 bar a priitokovym mnozstvim Q = 60 L/min. Vypocitat je treba
vhodny vnitfni primér hadice.

Reseni:
Oznacit hodnotu Q v normogramu, z tabulky ,Smérné hodnoty pro rychlost proudéni” vybrat

hodnotu 5,0 m/s a zanést do normogramu do sloupce v. Potom spojit pfimkou hodnoty z pravého
a levého sloupce.

Prisecik pfimek s prostfednim sloupcem da hodnotu pro vnitini primér hadice, zde: d = cca. 16 mm
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2.3 Tabulka hmotnosti hadicového metrového zbozi

HF-oznaceni Oznaceni normy Hmotnost v kg/m
TE 104 Hadice EN 854 — 1TE 05 0,10
TE 106 Hadice EN 854 — 1TE 06 0,12
TE 108 Hadice EN 854 — 1TE 08 0,14
TE 110 Hadice EN 854 - 1TE 10 0,16
TE 113 Hadice EN 854 — 1TE 12 0,20
TE 116 Hadice EN 854 - 1TE 16 0,29
TE 120 Hadice EN 854 - 1TE 19 0,33
TE 125 Hadice EN 854 - 1TE 25 0,49
TE 204 Hadice EN 854 — 2TE 05 0,10
TE 206 Hadice EN 854 — 2TE 06 0,13
TE 208 Hadice EN 854 — 2TE 08 0,14
TE 210 Hadice EN 854 — 2TE 10 0,17
TE 213 Hadice EN 854 — 2TE 12 0,21
TE 216 Hadice EN 854 - 2TE 16 0,29
TE 220 Hadice EN 854 - 2TE 19 0,36
TE 225 Hadice EN 854 - 2TE 25 0,52
TE 232 Hadice EN 854 — 2TE 31 0,69
TE 304 Hadice EN 854 — 3TE 05 0,14
TE 306 Hadice EN 854 — 3TE 06 0,15
TE 308 Hadice EN 854 — 3TE 08 0,21
TE 310 Hadice EN 854 - 3TE 10 0,23
TE 313 Hadice EN 854 — 3TE 12 0,29
TE 316 Hadice EN 854 - 3TE 16 0,39
TE 320 Hadice EN 854 - 3TE 19 0,45
TE 325 Hadice EN 854 - 3TE 25 0,57
TE 332 Hadice EN 854 — 3TE 31 0,63
TE 340 Hadice EN 854 — 3TE 38 1,06
TE 350 Hadice EN 854 — 3TE 51 1,27
HD 106 Hadice EN 853 - 1SN 06 0,23
HD 108 Hadice EN 853 — 1SN 08 0,27
HD 110 Hadice EN 853 - 1SN 10 0,33
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HF-oznaceni 0znaceni normy Hmotnost v kg/m
HD 113 Hadice EN 853 — 1SN 12 0,42
HD 116 Hadice EN 853 - 1SN 16 0,49
HD 120 Hadice EN 853 — 1SN 19 0,62
HD 125 Hadice EN 853 — 1SN 25 0,94
HD 132 Hadice EN 853 — 1SN 31 1,28
HD 140 Hadice EN 853 — 1SN 38 1,53
HD 150 Hadice EN 853 — 1SN 51 2,17
HD 106 A Hadice EN 853 - 1ST 06 0,30
HD 108 A Hadice EN 853 — 1ST 08 0,36
HD 110 A Hadice EN 853 - 1ST 10 0,43
HD 113 A Hadice EN 853 — 1ST 12 0,54
HD 116 A Hadice EN 853 - 1ST 16 0,64
HD 120 A Hadice EN 853 - 1ST 19 0,78
HD 125 A Hadice EN 853 - 1ST 25 1,11
HD 132 A Hadice EN 853 — 1ST 31 1,50
HD 140 A Hadice EN 853 - 1ST 38 1,75
HD 150 A Hadice EN 853 - 1ST 51 2,56
HD 204 Hadice EN 853 — 2SN 05 0,32
HD 206 Hadice EN 853 - 2SN 06 0,37
HD 208 Hadice EN 853 — 2SN 08 0,41
HD 210 Hadice EN 853 — 2SN 10 0,52
HD 213 Hadice EN 853 — 2SN 12 0,63
HD 216 Hadice EN 853 — 2SN 16 0,74
HD 220 Hadice EN 853 — 2SN 19 0,92
HD 225 Hadice EN 853 — 2SN 25 1,35
HD 232 Hadice EN 853 — 2SN 31 2,00
HD 240 Hadice EN 853 — 2SN 38 2,35
HD 250 Hadice EN 853 — 2SN 51 3,16
HD 204 A Hadice EN 853 - 2ST 05 0,39
HD 206 A Hadice EN 853 - 2ST 06 0,45
HD 208 A Hadice EN 853 — 2ST 08 0,51
HD 210 A Hadice EN 853 — 2ST 10 0,63
HD 213 A Hadice EN 853 - 2ST 12 0,77
HD 216 A Hadice EN 853 - 2ST 16 0,88
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HF-oznaceni 0znaceni normy Hmotnost v kg/m
HD 220 A Hadice EN 853 — 2ST 19 1,09
HD 225 A Hadice EN 853 - 2ST 25 1,51
HD 232 A Hadice EN 853 - 2ST 31 2,33
HD 240 A Hadice EN 853 - 2ST 38 2,68
HD 250 A Hadice EN 853 - 25T 51 3,62
HD 406 Hadice EN 856 — 4SP 06 0,59
HD 410 Hadice EN 856 — 4SP 10 0,76
HD 413 Hadice EN 856 — 4SP 12 0,90
HD 416 Hadice EN 856 — 4SP 16 1,12
HD 420 Hadice EN 856 — 4SP 19 1,48
HD 520 Hadice EN 856 — 4SH 20 1,50
HD 525 Hadice EN 856 — 4SH 25 2,06
HD 532 Hadice EN 856 — 4SH 31 2,54
HD 540 Hadice EN 856 — 4SH 38 3,28
HD 550 Hadice EN 856 — 4SH 51 4,58
HD 650 SAE 100 R13 2” 6,90
HD 720 SAE 100 R15 3/4" 1,53
HD 725 SAE 100 R15 1 2,07
HD 732 SAE 100 R151 1/4" 3,60
HD 740 SAE 100 R1511/2" 4,87
HD 750 SAE 100 R15 2“ 6,67
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2.4 Preferované tlakové rozsahy v jednotlivych oblastech

V pripadé, ze nebyly pfi komunikaci se zakaznikem zjistény provozni tlaky, je tfeba pfi volbé a dimenzovéani
spojovacich element( z hlediska tlaku pouzit nasledujici hodnoty/rozsahy:

Zemédélské stroje
Stroje pro praci na poli, traktor, kombajn, nesené naradi 150 az 220 bar

Jizdni pohon kombajnu 420 bar

Stavebni a komunalni vozidla, zdvihaci zafizeni

Bagr, srovndvace, nakladace, jeraby, navijaky, pohony pojezdu az 420 az
Minibagr 160 az 260 bar
Bagr nad 13t 320 bar

Stroje na zpracovani plastd

Foukacf stroje 100 az 250 bar
Vstrikovaci stroje 150 az 320 bar
Lesni stroje

Provoz jefabu 180 az 280 bar
Jizdni provoz 380 az 420 bar

Hutnicka a valcovaci zarizeni

Valcit 100 az 320 bar
Zarizeni pro plynulé odlévani 150 az 250 bar
Kyvné ndzky 320 bar

Obrabéci stroje, beztriskové

Zkusebnf lis materialu 320 az nad 700 bar
Lis na lisovani keramiky a plastickych hmot 260 az 320 bar
Ohranovaci a protahovaci lis 200 az 320 bar
JLucas”-lisy 900 bar

Obrabéci stroje, triskové obrabéni

Upinaci zafizeni 10 az 600 bar
Hoblovaci a obrazeci stroje 50 az 120 bar
Vrtacky a soustruhy 20 az 60 bar
Brusky 10 az 30 bar

Naradi pro zachranné prace

Zachranarské nizky, rozpinaci nastroj 700 bar
Rucni pakové cerpadlo Enerpac 900 bar
Vytahy

Osobni a nakladni vytahy 40 az 60 bar
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Jiné definice pfipousti fidit se podle ndsledujicich rozsahi vysek provoznich tlakd:

Vysokotlaka zafizent Vvetsi nez 450 bar
Vysokotlaka zafizent 350 az 450 bar
Stredotlakd zafizent 250 az 350 bar
Stredotlakd zafizent 100 az 250 bar
Nizkotlaka zarizent 1az 150 bar

2.5 Casto uzivané pojmy (shrnuti)

— ANSI = American National Standards Institute. ANSI je americka instituce stanovujici normy.

— ASME = The American Society of Mechanical Engineers. ASME je spolek US-americkych strojnich
inzenyr(.

- BSP = British Standard Pipe Thread. Zkratka pro anglicky trubkovy zévit.

- BSPT = British Standard Pipe Thread Tapered. Tato zkratka je pro kuzelovy anglicky trubkovy zavit.

- Tridy tolerance jsou u téchto zavitl ¢asto uvedeny pfipojenim pismene P. Priklad:
BSP-P = vélcovy trubkovy zavit, jemny zavit
BSP-PP = vélcovy trubkovy zavit, obzvldsté jemny zdvit

- JIC = Joint Industry Conference = US-americky prdmyslovy spolek.

— NPSM = National Pipe Straight Mechanical Thread = americky trubkovy zdvit.

— NPT = National Standard Taper Pipe Thread = americky kuzelovy trubkovy zavit.

— ORFS = 0-Ring Face Seal = utésnéni celnim 0-krouzkem.

— UN-Thread. Jednotny 8-, 12- a 16-stup. zdvit.

— UNF-Thread. Jednotny jemny zavit.

— UNS-Thread. Jednotny specialni zavit.

— SAE =Society of Automotive Engineers. SAE je spolek inzenyrd amerického automobilového pramyslu.
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2.6 Systematika rozmér
2.6.1 Priklady pro délky hadicovych potrubi

Délka hadicového potrubi se méfi zdsadné mezi tésnicimi kuzely piip. u kolenovych armatur mezi
stiedy armatur:

I —

- |

T

L |
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2.6.2 Natoceni kolenovych armatur

Pfi popisu hadicovych potrubi s natocenymi armaturami se postupuje ndsledovné: Prvni piipojka
ukazuje vzdy nahoru. Pfi natoceni o 90 stupnd je druha armatura natocena o 90 stupnl ve sméru
hodinovych rucicek, jak je vidét na obrdzku. Toto plati pro uréeni natoceni armatury pfi objednavce
HYDRO-FLEX, je tfeba dbat na to, Ze ostatni vyrobci pfip. zdkaznici uvddéji toto natoceni
v proti sméru hodinovych rucicek. Proto je tfeba natoceni prislusné kontrolovat.

=
=

Natoceni o 90 stupnit

| d (] | ‘ ) Natoceni o 120 stuprd
C =

1. pripojka 2. pripojka

2.6.3 Doporucené délky a tolerance hadicovych potrubi

Doporucené délky a tolerance pro hadicova potrubf jsou stanovené v momentalné platném vydani normy
DIN 20066:

a) doporucené délky:
160 200 250 315 400 500 630 800 1000 1250 1400 1600

1800 2000 2500 3150 4000 5000 6300 8000 10000 12500 14000 16000

b) pripustné odchylky délky v mm:

Celkova délka az DN 25 od DN 32 az DN 50 od DN 50 az DN 100
a7 630 +7/-3 +12 /-4
nad 630 az 1250 +12 /-4 +20/-6 +25/-6
nad 1250 az 2500 +20 /-6 +25/-6
nad 2500 az 8000 +1,5% / -0,5%
nad 8000 +3% / -1%
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2.8 Srovnani oznaceni DIN a HYDRO-FLEX uzivanych pro hadicova potrubi
DIN 20 078 A C D E N P R S
HYDRO-FLEX AFL A HL HS AOL A0S SF SF6

2.9 Prislusenstvi hadic - prehled a prifazeni

Hadice SGF FBS SSK SSR SSF GKS PKF RKS
HD 104 SGF 13 FBS 014 SSK07  SSR14-2  SSF13-1

HD 106 SGF 15 FBS 016 SSK07  SSR14-2  SSF15-1 PKF 17

HD 106A SGF 18 FBS 018 SSK07  SSR18-2  SSF17-1 PKF 17

HD 108 SGF 18 FBS 018 SSK09  SSR18-2  SSF17-1 PKF 17

HD 108A SGF 18 FBS 018 SSK09  SSR18-2  SSF19-1 PKF 17

HD 110 SGF 19 FBS 020 SSK09  SSR18-2  SSF19-1 PKF 22

HD 110A SGF 22 FBS 022 SSK09  SSR20-2  SSF23-1 PKF 22

HD 113 SGF 22 FBS 022 SSK13  SSR23-2  SSF23-1 PKF 26

HD 113A SGF 24 FBS 026 SSK13  SSR23-2  SSF26-1 PKF 26

HD 116 SGF 24 FBS 026 SSK16 ~ SSR27-2  SSF26-1 PKF 29

HD 116A SGF 28 FBS 028 SSK16  SSR27-2  SSF29-1 PKF 29

HD 120 SGF 28 FBS 030 SSK20  SSR30-2  SSF29-1 PKF34  RKS 20
HD 120A SGF 32 FBS 032 SSK20  SSR30-2  SSF33-1 PKF34  RKS 20
HD 125 SGF 38 FBS 038 SSK25  SSR41-3  SSF41-1 PKF42  RKS 25
HD 125A SGF 42 FBS 040 SSK25  SSR41-3  SSF41-1 PKF42  RKS 25
HD 132 SGF 48 FBS 050 SSK30  SSR48-3  SSF48-1 PKF52  RKS 32
HD 132A SGF 48 FBS 050 SSK30  SSR48-3  SSF48-1 PKF52  RKS32
HD 140 SGF 55 FBS 055 SSK30  SSR52-3  SSF54-1 PKF52  RKS 40
HD 140A SGF 55 FBS 055 SSK30  SSR52-3  SSF54-1 RKS 40
HD 204 SGF 13 FBS 016 SSK07  SSR14-2  SSF15-1

HD 204A SGF 15 FBS 016 SSK07  SSR18-2  SSF17-1 PKF 17

HD 206 SGF 15 FBS 018 SSK07  SSR18-2  SSF17-1 PKF 17

HD 206A SGF 19 FBS 020 SSK07  SSR18-2  SSF19-1 PKF 17

HD 208 SGF 18 FBS 018 SSK09  SSR18-2  SSF17-1 PKF 17

HD 208A SGF 22 FBS 022 SSK09  SSR20-2  SSF23-1 PKF 17

HD 210 SGF 19 FBS 022 SSK09  SSR20-2  SSF23-1 PKF 22

HD 210A SGF 22 FBS 024 SSK09  SSR23-2  SSF23-1 PKF 22

HD 213 SGF 22 FBS 024 SSK13  SSR23-2  SSF26-1 PKF 26

HD 213A SGF 28 FBS 026 SSK13  SSR27-2  SSF26-1 PKF 26
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Hadice SGF FBS SSK SSR SSF GKS PKF RKS
HD 216 SGF 28 FBS 028 SSK16 ~ SSR27-2  SSF26-1 PKF 29

HD 216A SGF 30 FBS 030 SSK16 ~ SSR30-2  SSF29-1 PKF 29

HD 220 SGF 30 FBS 032 SSK20  SSR30-2  SSF33-1 PKF34  RKS 20
HD 220A SGF 35 FBS 035 SSK20  SSR34-3  SSF33-1 PKF34  RKS 20
HD 225 SGF 42 FBS 040 SSK25  SSR41-3  SSF41-1 PKF42  RKS 25
HD 225A SGF 42 FBS 045 SSK25  SSR41-3  SSF41-1 PKF42  RKS 25
HD 232 SGF 52 FBS 055 SSK30  SSR48-3  SSF48-1 PKF52  RKS 32
HD 232 SGF 52 FBS 055 SSK30  SSR48-3  SSF54-1 PKF52  RKS 32
HD 240 SGF 60 FBS 060 SSK 30 RKS 40
HD 406 SGF 19 FBS 020 SSK07  SSR20-2  SSF19-1 PKF 17

HD 410 SGF 22 FBS 024 SSK09  SSR23-2  SSF23-1 PKF 23

HD 413 SGF 28 FBS 028 SSK13  SSR27-2  SSF26-1 PKF 26

HD 420 SGF 32 FBS 035 SSK20  SSR34-3  SSF33-1 PKF34  RKS 20
HD 425 SGF 42 FBS 045 SSK25  SSR41-3  SSF41-1 PKF42  RKS 25
HD 520 SGF 32 FBS 035 SSK20  SSR34-3  SSF33-1 PKF42  RKS 20
HD 525 SGF 42 FBS 045 SSK25  SSR41-3  SSF41-1 RKS 25
HD 532 SGF 48 FBS 050 SSK30  SSR48-3  SSF48-1 PKF52  RKS32
HD 540 SGF 60 FBS 060 SSK 30 PKF52  RKS 40
HD 550 SGF 75 FBS 075 SSK 50

HF 108 SGF 18 FBS 018 SSK09  SSR18-2  SSF17-1 GKS 08

HF 110 SGF 19 FBS 020 SSK09  SSR18-2  SSF19-1 GKS 10

HF 113 SGF 22 FBS 022 SSK13  SSR23-2  SSF23-1 GKS 13

HW 108 SGF 18 FBS 018 SSK09  SSR18-2  SSF17-1 GKS 08
HW 110 SGF 19 FBS 020 SSK09  SSR18-2  SSF19-1 GKS 10
HW 113 SGF 22 FBS 022 SSK13  SSR23-2  SSF23-1 GKS 13

KP 208 SGF 18 FBS 018 SSK09  SSR18-2  SSF17-1 PKF 17

KP 210 SGF 19 FBS 020 SSK09  SSR18-2  SSF19-1 PKF 22

KP 213 SGF 22 FBS 022 SSK13  SSR23-2  SSF23-1 PKF 26

KP 216 SGF 24 FBS 026 SSK16 ~ SSR27-2  SSF26-1 PKF 29

KP 220 SGF 28 FBS 030 SSK20  SSR30-2  SSF29-1 PKF34  RKS 20
KP 225 SGF 38 FBS 038 SSK25  SSR41-3  SSF41-1 PKF42  RKS 25
MD 104 SGF 13 FBS 016 SSK07  SSR14-2  SSF15-1
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Hadice SGF FBS SSK SSR SSF GKS PKF RKS
MD 106 SGF 15 FBS 018 SSK07  SSR18-2  SSF15-1 PKF 17

MD 108 SGF 19 FBS 020 SSK09  SSR18-2  SSF19-1 PKF 17

MD 110 SGF 22 FBS 022 SSK09  SSR20-2  SSF23-1 PKF 22

MD 113 SGF 24 FBS 026 SSK13  SSR23-2  SSF26-1 PKF 26

MD 116 SGF 28 FBS 030 SSK16 ~ SSR30-2  SSF29-1 PKF 29

MD 120 SGF 35 FBS 035 SSK20  SSR34-2  SSF33-1 PKF34  RKS 20
MD 125 SGF 42 FBS 040 SSK25  SSR41-2  SSF41-1 PKF42  RKS 25
MD 132 SGF 48 FBS 050 SSK30  SSR48-3  SSF48-1 PKF52  RKS32
MD 140 SGF 52 FBS 060 SSK30  SSR52-3  SSF54-1 RKS 40
MD 150 SGF 52 FBS 060 SSK 50

MD 204 SGF 13 FBS 016 SSK07  SSR14-2  SSF15-1

MD 206 SGF 15 FBS 018 SSK07  SSR18-2  SSF15-1 PKF 17

MD 208 SGF 19 FBS 020 SSK09  SSR18-2  SSF19-1 PKF 17

MD 210 SGF 22 FBS 022 SSK09  SSR20-2  SSF23-1 PKF 22

MD 213 SGF 24 FBS 026 SSK13  SSR23-2  SSF26-1 PKF 26

MD 216 SGF 28 FBS 030 SSK16 ~ SSR30-2  SSF29-1 PKF 29

MD 220 SGF 35 FBS 035 SSK20  SSR34-3  SSF33-1 PKF34  RKS 20
MD 225 SGF 42 FBS 040 SSK25  SSR41-3  SSF41-1 PKF42  RKS 25
MD 232 SGF 48 FBS 050 SSK30  SSR48-3  SSF48-1 PKF52  RKS32
ND 106 SGF 13 FBS 014 SSK07  SSR14-2  SSF13-1

ND 110 SGF 15 FBS 018 SSK09  SSR18-2  SSF17-1

ND 113 SGF 19 FBS 022 SSK13 ~ SSR20-2  SSF23-1

ND 306 SGF 13 FBS 014 SSK07  SSR14-2  SSF13-1

ND 310 SGF 15 FBS 018 SSK09  SSR18-2  SSF17-1

ND 313 SGF 19 FBS 022 SSK13  SSR20-2  SSF23-1

ND 316 SGF 24 FBS 024 SSK16 ~ SSR23-2  SSF23-1

ND 320 SGF 28 FBS 028 SSK20  SSR27-2  SSF29-1
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2.10 Volby typu hadice pro transport topné vody a pary

Teplota ve
stupnich Celsia

230 S

Rozsah 1:

bezprostiedni rozsah nad kfivkou = hadice

pro paru,pritom je tfeba bezpodminecné

207 — respektovat parametry mista nasazenf (teplota)!

200
165 N @

}
o Rozsah 2:
150 ! Pod kfivkou = hadice pro horkou
vodu typu HF pFip. HW

140
Pro oba rozsahy pod a nad krivkou lze

pouZzit také kovové hadice a PTFE-hadice
(respektovat parametry mista nasazen).

100 T T T T T — Tlak P v bar

10 15 17,5 20

Kazdy bod krivky odpovida hranici mezi horkou vodou a sytou parou.

HYDRO®MNFLEX

Hy draulick é h adic e



Technické informace
HYDRO-FLEX hadicova potrubi

3. Hadicova potrubi — bezpecnostni informace

Pfipadna nebezpeci vychazejici z vysokotlakého potrubi a ohrozujici lidské zivoty a vécné hodnoty jsou
v praxi ¢asto podcenovdna. Stiikajici olej, vytrzené armatury a praskla potrubi mohou vést v extremnich
pripadech k usmrceni. Proto je tfeba pravé zde objasnit nase zkuSenosti jakoZ i stanovené udaje z
relevantnich predpist a norem.

3.1 Uskladnéni a doba pouziti hadic a hadicovych potrubi

Protoze elastromery pouzivané v hydraulické spojovaci technice podléhaji procesu starnuti, je jejich
uskladnénf a doba pouziti casové omezené. Spatné uskladnéné hydraulické hadice mohou napt. predéasné
zpuchret. Jiz na predchozich strankdch jsme upozornili na negativni vlivy ozonu a silného ultrafialového
zareni.

DileZité: Elektrosvafovani vyviji vysoké ozonové zatizeni, proto je pfi svafovéni tfeba dbat na spravné
vétrani prostoru. Hadicové metrové zbozi se proto nesmi uskladriovat v blizkosti svarecskych mist.

0zon vznikd ve velkém méfitku také u uhlikovych kartackd elektromotord a zapalovacich zafizeni
sodikovych vybojek.

Vzhledem ke starnuti je uskladnéni a doba pouziti hadicovych potrubi stanovena
v pravé platném vydani normy DIN 20 066 a DIN 7716:

® V3eobecné:

»Za nepriznivych podminek uskladnéni nebo pfi nespravném zachdzeni méni vétsina vyrobkd z kaucuku
a gumy své fyzikalni vlastnosti.

Proto mlize dojit ke zkracenfi Zivotnosti a tyto vyrobky jsou pak z diivodu nadmérného ztvrdnuti, zméknuti,
zdeformovani jakoz i z divodu odlupovani, trhlin a jinych povrchovych poskozeni nepouzitelné.

Ke zménam maze dojit napf. vlivem kysliku, ozonu, tepla, svétla, vlhkosti, rozpoustédel nebo uloZeni
pod napnutim.

Spravné uskladnéné a pouzivané gumové vyrobky si zachovaji své vlastnosti po dels dobu (nékolik let) a
témér beze zmén. Toto vSak neplati pro nevulkanizované kaucukové smési.”

 Skladovaci prostor:
,Skladovaci prostor musi byt chladny, suchy, bez prachu a mirné vétrany. Uskladnéni venku s ochranou
vUCi povétrnostnim podminkdm neni pfipustné.”

e Teplota:
,Teplota pro uskladnéni vyrobkd z kaucuku a gumy je zavisla na uskladnéném zbozi a pouzitych

elastomerech. Gumové vyrobky by se nemély skladovat pri teplotach nizsich —10 °C a vyssich +15 °C,

HYDRO®MFLEX

Hy draulick é h adic e



Technické informace
HYDRO-FLEX hadicova potrubi

pricemz horni hranice m(ze byt prekrocena az na +25 °C. Jesté nepatrné vyssi teploty jsou

kratkodobé pripustné.

Na rozdil od toho je u nékterych gumovych vyrobk z urcitych typl kaucuku, napt. chloroprenovy kaucuk,
zapotrebi teplota uskladnénf, kterd nesmi podkrocit teplotu +12 °C.

Nejvhodnéjsi teplota uskladnéni nevulkanizovanych kaucukovych vyrobkl a smésijakoz i lepidel a roztok
je vrozmezi +15 °Ca +25 °C.

Vlyssim teplotdm se musi zabrdnit, niz§im teplotdm by se mélo zabranit.

Lepidla a roztoky se nesmi skladovat za teplot nizsich 0 °C.

U vyrobk(, které byly béhem uskladnéni a transportu vystaveny nizkym teplotdm, mize nastat ztuzeni
nebo snizend lepici sila.

Tyto produkty je tfeba pred uvedenim do provozu nebo pfi dal$im zpracovédni zahrdt na teplotu +20 °C nebo
vyssi. Toto se provede nejlépe v balent, protoZe se tak zabrani srazeni vlhkosti na vyrobku.”

e Topeni:

Ve vytapéném skladovacim prostoru je tfeba gumové a kaucukové vyrobky chranit pred zdrojem tepla.
Vzdalenost mezi zdrojem tepla a skladovanym zbozim musi byt minimalné 1 m. U ohfivéni prostoru vétrem
je treba dodrzovat vétsi vzdalenost.”

o Vlhkost:
,Uskladnéni ve vlhkych prostorach je tfeba se vyhnout. Je tfeba dbat na to, aby nedoslo ke kondenzaci.
Nejvhodné&jsi je relativni vlhkost pod 65 %."

® Osvétlent:

LVyrobky se musi chranit pred svétlem, obzvldsté pred pfimym slunecnim zafenim a pres silnym umélym
osvétlenim s podilem ultrafialového zarent.

Okna skladovacich prostori je =z tohoto dlivodu tfeba chrdnit cervenym nebo oranzovym
(v zadnim pfipadé modrym) ochrannym natérem.

Prednostné uzivat osvétleni s normalnimi zarovkami.”

® Kyslik a ozon:

,Vyrobky je treba chranit pred vyménou vzduchu /predevsim pred privanem,a sice :zabalenim,
uskladnénim ve vzduchotésnych nadobach nebo pomoci jinych prostredk.

Toto se tykd predevsim vyrobk( s vétsimi povrchy v poméru k objemu, napf. pogumované latky nebo
bunécnaté vyrobky.

Protoze ozon je obzvlasté Skodlivy, nesmi skladovaci prostory obsahovat zadnd zafizeni, kterd ozon
produkuji, jako napf. elektromotory nebo jiné pristroje, které produkuji jiskry nebo jiné elektrické vyboje.
Topné plyny a pary, které prostrednictvim fotochemickych procesd vedou k tvofeni ozonu,
by se mély odstranit.”

® Ostatni:
,Roztoky, paliva, mazadla, chemikalie, kyseliny, dezinfekéni prostfedky a pod. se nesmi uchovavat ve
skladovacim prostoru.
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Kaucukové roztoky je treba uskladriovat ve zvlastnich prostordch za dodrZovani Grednich predpist o
skladovani a prepravé horlavych tekutin.”

o Skladovani a manipulace:

Je tfeba dbét na to, aby byly vyrobky uskladnény bez pnutf, tzn. bez tahu, tlaku a deformace, nebot pnuti
podporuji deformovéni a tvorbu trhlin. (0-krouzky se nesmi uskladnovat napr. v zavéseni na hacku).
Urcité kovy, obzvlasté méd a mangan, plsobi Skodlivé na gumové vyrobky. Proto se nesmi tyto vyrobky
skladovat v kontaktu s témito kovy, nybrz musi se chranit obalem nebo uzavérem s vrstvou vhodného
materidlu.

Vhodné jsou napf. antistatickeé folie nebo sacky z papiru, polyethylenu nebo polyamidu (nylonu).
Materidly nddob baliciho a kryciho materidlu nesmi obsahovat, zddné skodlivé castky, napf. méd nebo
médéné slitiny, benzin, olej apod. Félie obsahujici zmékcovadla se nesmi k baleni pouzivat.

Pokud jsou vyrobky popraseny, nesmi prasek obsahovat zddné Skodlivé castecky. Vhodné materidly k
popraseni jsou mastek v prasku, plavend kfida, jemnozrnny slidovy prasek a ryzovy skrob.

Vzdjemnému kontaku vyrobkd riznych slozeni je tfeba zabrdnit. Toto plati obzvlasté pro gumové vyrobky
rlznych barev.

Vyrobky by mély zlstat ve skladu co mozna nejkratsi dobu. Pri dlouhodobém skladovani je tfeba dbat na to,
aby byly nové vyrobky skladovany oddélené od starsich.

To znamend, ze nejdéle uskladnénd hadice bude prednostné vyddna ze skladu. Kovové materidly
k potisténi je tfeba chrdnit pred néletovou rzi.

o (istén{ a Gdrzba:

,Cisténi gumovych vyrobkil lze provadét mydlem nebo teplou vodou. Cisté vyrobky je tfeba susit
pri prostorové teploté.

Po del$im uskladnéni (6 az 8 mésicd) lze produkty ocistit 1,5 %-nim roztokem hydrouhli¢itanu
sodného.

Zbytky éistici tekutiny je tieba oplachnout vodou. U¢inné a obzvlasté ochranné istici prostiedky jsou
doporucené vyrobcem.

Rozpoustédla jako trichloretylen, tetrachlormetan jakoz i uhlovodik se nesmi k Cisténi uzivat.
Dale se zakazuje pouzivani ostrych predmétd, draténych kartacd, brusného papiru atd.

Gumovd kovova spojent je nutno Cistit smési glycerinu a lihu (1:10).

Pokud je nutna dezinfekce, pak je mozno ji provést az po dikladném vycisténi gumovych produkti.
Dezinfekéni prostiedek nepouzivat zdroven jako Cistici prostredek.

Pfi volbé dezinfekcniho prostredku je tfeba dbat na jeho snasenlivost s gumou. Obzvlasté prostredky
odstépujici kyslik nebo halogen jako napf. manganistan draselny nebo chloran vdpenaty mohou byt
Skodlivé predevsim u tenkosténnych produktd.
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U gumovych vyrobk( pro lékarské tcely se smi pouzivat jen dezinfekéni prostredky doporucené vyrobcem.
Pouzitelnost urcitych gumovych zbozi lze prodlouzit pomoci specidlniho natéru (voskova emulze, Selak
apod.). U gumovych vyrobki pro lékarské Gcely se tyto natéry nedoporucuji.” Upozoriiujeme na to, Ze pri
pozadavku bez silikonu jsou zapotfebi specidlni Cistici a uskladnovaci procesy.

Momentdlné platné vydani normy DIN 20066 stanovuje nasledujici ddaje:

.Jaké pii spravném uskladnéni a zatizeni podléhaji hadice prirozenému stdarnuti. Proto je doba jejich uziti
omezena.

Nesprdvné uskladnéni, mechanickd poskozeni a nedovolené namdhdni jsou pak castou pricinou poruchy.
Dobu uziti [ze v ojedinélych pripadech stanovit podle empirickych hodnot, s odchylkou od ndsledujicich
smérnych hodnot:

Pri vyrobé hadicovych potrubi by neméla byt hadice (hadicové metrové zbozi) starsi nez 4 roky.

Doba uZiti hadicového potrubi vcetné pripadné doby uskladnéni hadicového potrubi by neméla prekrocit dobu
6 let. Doba uskladnéni by neméla prekrocit dva roky.”

Ndasledujici zobrazeni zndzornuje tento stav:

Uskladnéni a doba pouziti podle DIN 20086, cast 5

Max. 6 let

Max. 4 roky
Doba uziti hadicovych potrubi

Stafi hadic

.Max 2 roky Doba uskladnéni
hadlcovych potrubi

Vyrobm' datum Vyrobm datum
hadicového zbozi hadicového potrubf

Jak dlouho lze pouzivat hadicova potrubi?

- Respektovat vSeobecné pozadavky normy EN 982, bod. 5.3.4.3 hadicova potrubi.

- Uskladnéni a doba pouziti podle DIN 20 066, ¢ast 5 jako doporuceni.

- UVWV 14 vysokozdvizné plosiny vyzaduje podle § 52 (3) maximalni dobu uziti hadicovych potrubf 6 let.
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3.2 Inspekéni kritéria

Bezpecnostni pravidla pro hydraulickd hadicovd potrubi momentdlné platného vydani DIN 20066
urcuji, Ze je tfeba v urcitych intervalech posoudit funkénischopnost hadicového potrubi.

Prislusnd pravidla stanovuji jednoznacéna kritéria pro vyménu hadicovych potrubi; hadicova potrubi je

tfeba vyménit, kdyz byly pfi inspekci zjisténé nasledujici poruchy:

- Poskozeni vnéjsi vrstvy az k vloZce napt. odér, fez, nebo trhlina.

- Zpuchfeni vnéjsi vrstvy tvorbou trhlin hadicového materialu.

- Deformace, které neodpovidaji pfirozené formé hadice nebo hadicového potrubf, jak v beztlakém stavu
tak i pod tlakem, nebo pfi ohybu, napf. oddélovdni vrstev, tvoreni bublinek.

- Poskozeninebo deformace hadicové armatury (negativné ovlivnéna tésnici funkce); nepatrna poskozent
povrchu nejsou divodem k vyméné.

- \Vytrzeni hadice z armatury.

- Koroze snizujici funkci a pevnost armatury.

- Pozadavky montdze nejsou dodrzeny.

— Doba uskladnéni a pouziti je prekrocena.

3.3 Oprava hadicového potrubi

V této souvislosti je treba uvést momentdlné platné vydani normy DIN EN 982 ,Bezpecnostni
technické pozadavky na zafizeni fluidni techniky a jejich soucasti”; tato norma stanovuje opravu
hadicovych potrubf pro hydraulickou spojovaci techniku. Znéni:

,Hadicovd potrubi se nesmi vyrabét z hadic, které byly drive pouzité jako soucdst hadicového
potrubi. Hadicova potrubi musi spliiovat poZadavky, které jsou specifikovdny v prislusnych evropskych nebo
internaciondlnich normdch.

Upozornéni vyrobce hadic tykajici se uskladnéni je tieba respektovat.

Doporuceni doby pouZziti hadicovych potrubi by se mélo respektovat.

Upozoriiujeme na to, ze norma DIN EN 982 je B2-norma a proto ma témér zdkonoddrny charakter, tzn. ze
v pravnich pripadech mlze tato norma byt zakladem pro soudni rozhodnuti. Toto je treba respektovat
pri ndrokovani nahrady Skody.

DIN EN 982 stanovuje dalsi dilezité ddaje pro hydraulickou spojovaci techniku:

~Montaz hadicovych potrubi musi probihat tak, Ze

- je k dispozici pozadovand délka, aby se zabranilo zlomu a tahovému pnuti hadice béhem provozu;
doporuceny polomér ohnuti by se nemél prekrocit.

- zkrouceni hadice, napf. blokovanim otoc¢ného spoje, bude omezeno na minimum;

- jsou usporaddny a chranény tak, Ze je odér povrchu hadice zredukovan na minimum;
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- jsou spravné upevnéné, kdyz by hmotnost hadicového vedeni mohla vést k nepripustnému zatizeni.”

Dale:

Pokud porucha hadicového potrubi vyvold nebezpeci slehdnim, musi se hadice zachytit nebo zaclonit.

Pokud vyvold porucha hadicového potrubi ohrozeni prostiednictvim stiikajiciho média, musi se hadice
zaclonit.”

3.4 0znaceni hadic a hadicového potrubi

Vzhledem k vySe uvedenému prirozenému starnuti hadic a hadicovych potrubi je pfislusné oznaceni
vyrobku velmi dilezitym pozadavkem prislusnych norem a bezpecnostnich predpis(.

,Kazdé hadicové potrubi musi byt trvale oznaceno znackou vyrobce, datem montdze (rok a mésic)
a maximdlnim pfipustnym dynamickym provoznim tlakem hadicovych potrubi.”

Oznaceni hadicového metrového zbozi je stanoveno v pfislusnych normdch pro hadice, takto predepisuje
napf. momentdlné platné vydani normy EN 853:

,Hadice je treba nadéle v rozmezi 500 mm oznacit minimalné nasledujicimi detaily:

- jméno a oznacenf vyrobce, napf. HYDRO-FLEX

— Cislo této evropské normy EN 853

- typ, napr. 2ST

- jmenovity primér, napt. DN16

— kvartal a dvé posledn ¢isla roku vyroby, napf. 4099

Priklad:

HYDRO-FLEXHD 208 EN 853 WP 350 BAR  2Q99

Typ hadice a jmenovita svétlost (DNO8)

Hadicova norma

Maximdlni pfipustny pracovni tlak

Kvartal vyroby
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3.5 Montaz hadicovych potrubi

Zivotnost a bezpe¢né pouziti hydraulického hadicového potrubi jsou znaéné ovlivnény spravnou montazi.

* Torze

Pokud je hadicové potrubi namontovdno se zkrutem, dojde ke znaénému zkrdceni Zivotnosti v disledku
vzdjemného odéru vrstev tlakového nosniku. Vrstvy tlakového nosniku, které jsou pod impulzovym tlakem
maji tendenci se vracet do neutralni vychozi polohy. Zvlastni zatiZzeni pak nastane v oblasti napojeni!
Jako smérna hodnota nasledujici upozornéni: zkrut o 7° redukuje Zivotnost o 80 %.

chybné spravné

Pfi montazi je tfeba dbat na to, aby se hadicové potrubi v zadném pripadé nezkroutilo napf. pfi utazeni
presuvné matice! (Pridrzet pomoci otevieného klice.)

© Prekroceni minimalniho poloméru ohnuti

Pokud bude podkrocen minimalni polomér ohybu, zkrati se nevyhnutelné Zivotnost a zatiZitelnost
hadicového potrubi, nebot na vnéjsim ohybu mohou vzniknout mezery pokryti v draténém pletivu. Tyto
pak mohou vést k takzvanému stfikani oleje.

Pro kazdy typ hadice je v zavislosti na jmenovité svétlosti predepsan pripustny polomér ohnuti.

Na vnitfnim ohybu nastane opacny efekt: tlakovy nosnik se napéchuje — nepriléhd spravné na vnitini
sténu hadice a ztraci tak vlastnosti tlakového nosniku.

Podkroc¢eni minimdlniho poloméru ohybu nastdva predevsim - a to se casto prehlizi — bezprostfedné za
napojenim, kdyz je hadice ostre zalomend.

HYDRO®MFLEX

Hy draulick é h adic e



102

Technické informace
HYDRO-FLEX hadicova potrubi

Polomér ohnuti pfilis maly

spravné
chybné

Ohnuti hadicového potrubi by se mélo, pokud to umoznuji montdzni podminky, umistit za rovny tsek, ktery
svou délkou odpovida 1,5-ndsobku venkovniho priiméru. V nouzovém pripadé je tfeba pouzit chrdni¢ proti
zlomu nebo podobné.

1,5d

chybné

spravné

V nékterych pripadech je téZ mozné, prostfednictvim volby vhodné armatury zabranit prekroceni
minimalniho poloméru ohnuti:

spravné
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Pozor: Jako pristrel oleje se oznacuji jemné stiikajici paprsky, které pronikaji pod velkym tlakem
z povrchu. Pokud dojde k unikani oleje, ihned vypnout zafizeni, v zddném pripadé se nesmi osoby dostat
do styku s timto paprskem oleje!

Takovyto paprsek okamzité pronikne do lidské tkdné a rozptyli se zde. Hydraulické tekutiny jsou
kontaminovany bakteriemi, které mohou v takovémto pripadé zranéni vyvolat Zivotu nebezpecnou otravu!
Vzhledem k malé velikosti a vysokému tlaku jsou tato zranéni ¢asto bezbolestnd, je nutnéihned vyhledat
lékare, pokud proniknul hydraulicky olej do lidské tkdné!

e Odér

Pokud je hadice instalovdna na hrang, m(ze dojit k odéru povrchu hadice v disledku pohybd hadice.
To samé plati pro hadice, které jsou od sebe instalovany s pfili§ malym odstupem: Hadice se navzdjem
odiraji.

Disledek: Hadicové pletivo neni nadale chranéno proti korozi, riziko vyskytu poruchy se neustdle
zvétsuje. K dostani jsou téz hadice s dodatecnou vrstvou z PVC. Nevyhoda: Polomér ohybani se zvétsi a
hadice jsou nepoddajné. U hadic zPVC je tfeba brat dodatecné v tdvahu dcinek zmékcovadel obsazenych
v materidlu.

dbdt na

nepripustny odér dodatecnou vzdalenost

chybné spravné
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e Zatizeni v tahu

Zatizeni hadic v tahu je tfeba kazdopadné zabrdnit, nebot je ohrozena bezpeénost napojeni
armatur. Respektujte prosim, ze se hadice mohou pod tlakem nepatrné zkrdtit, proto je tfeba je
instalovat s ur¢itym provésenim, respektovat je tfeba event. pohyby:

poloméry
N N

chybné

4 dbat na dostatecnou vzdélenost

-

A N

spravné

* Upozornéni: V urcitych pripadech pouZiti, jako napi. pouZiti pruZinové zatizené napinaci kladky, nelze zatizeni v tahu
zabranit. V tomto piipadé je nutno dojednat piipustnd provozni zatiZeni s vjrobcem.

© Uchyceni hadic

Uchyceni hadic se nesmi provadét tam, kde by doslo k omezovani prirozenych pohyb(i a zmény délky hadic:
Zména sméru pulzujiciho proudu oleje zpasobuje cerpaci pohyby oblouku levého potrubi, vnéjsi vrstva se
v dlsledku stalého odéru v uchyceni dlouhodobé narusi.

Proto by se mélo, pokud je to mozné, montovat upevnéni hadic jen na rovnych tsecich hadice. Zmény
priméru hadic je téz nutno brat v dvahu.
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o Slehani

Nebezpecnému $vihdni hadice pfi jejim prasknuti lze konstrukéné zabrdnit. K dodatecné montazi jsou
vhodné:

- kryty

- kandlova vedenfi

- fetézovy spoj mezi hadici a mistem pfipojeni

K preventivni montdzi jsou vhodné stahujici pletivové konstrukce, které docili bezpecné spojeni mezi
hadici a ¢asti stroje.

3.6 Studeny tok

Bez vlivu teploty neprokazuji elastomery zadné idedlni elastické chovani. I navzdory chemickému a
fyzikdlnimu propojent je treba sledovat sklon toku gumového materialu také mezi vsuvkou a objimkou.
Toto visko-elastické chovani vede k netésnostem v oblasti objimky pfip. k ,pohybu” hadicové armatury.
Oloupanim horni vrstvy gumy (povrchu hadice) v predepsané oblasti lze eliminovat aspon tento pochybny
dil hadice.

3.7 Chovani viiéi plyndm a pare

Pfi volbé hadice se musi respektovat permeace nebo efiize, tzn. mozné pronikdni molekul plynu dusi
hadice. Tento efekt je téZ zavisly na tlaku. Disledkem jsou ztraty média a nevhodnd koncentrace plynu
prip. plynna paliva a nafta. Tyto plyny jsou potencidlné horlavé, vybusné a jedovaté. Cileny odvod event.
nahromadénych plynd pod povrchem predstavuje napichavani, toto se pouziva napf. u tlakovzdusnych
vedeni nad 16 bar nebo u hadic na horkou vodu.
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3.8 Hierarchie tlaku

Nasledujici obrazek zobrazuje pojmy dulezitych oznaceni z oblasti tlaku a jejich vzajemné vztahy
(posloupnost popt. poradi):

Grafické znazornéni hierarchie tlaku

Tlak

ST iadl skeaticy) Fluidn{ systém je porusen.
Zpravidla experimentalné zjisténa hodnota tlaku a uvedena v norm.
x
El )
Wiimka ] gzE
2l 5o " T . " Bt e
E|l =388 . . Vyskyt u nezajisténych, chybnych a blokovanych fluidnich systémd,
Podle normy DIN EN 81 - st 2 z gf—f £ q TS pripadné otevre primarni nebo bezpecnostni ventil.Tlakovy impuls
platf pro hydraulicky pohonné .g znacne prekrocil vypocitany tlak. Dal3i funkénost je silné omezena.
osobni a nakladnf vytahy pro 2
maximdln pracovni tlak 1/8 a 0 B , . L R B
pro staticky zkusebnf tlak 1/5 % Kontrolni tlak, staticky Slouzi ke kontrole fluidniho systému za def. podminek.
CUERIIDRELT: = Kritkodobé wyskytuifct se mezni hodnota nad vypocitanyim tlakem,
= < Maximalni tlak pri které je funkcnost jet zachovana (mozné jako periodické tlak. impuls.)
7 E S imalni pracovni tlak Dyn. Pracovni tlak hadicoviny (dovoleny pracovni pretlak).
ozor
e & Jmenovity tlak (PN) Pod timto pojmem se rozumi charakteristické cislo vztazené na tlak.
U presnych ocelovych trubek je tieba _ = = Reakéni tlak = otviraci tlak Toto je internaciondlné schvalené. Tlakové stupné pro dyn. trvalé zatizeni
preferovat pripad zatizeni a respektovat % < konstrukénich fad (Sroubent, adaptéry, hadicové armatury atd.). Vyskytujici
zeslabenf tloustky stény a nekruhovitosti E Lo se tlakové plyny v pripustnych vysokych hodnotdach jsou prijimény v
v kolenu potrubf. Pro pfimé trubky z g "7 zavislosti na dimenzich, materidlu a teplot, snizuji.
St. 37,4 plati také navrh DIN IS0 10763 gl B
pri 4-ndsobné bezpecnosti. UW 14 zdvihaci al 5 N . . - . . . .
plosiny vyzaduje vztazeno na pripad zatizent h o L Provozni tiak = skutezny tlak napf. reakéni tlak bezpecnostnich ventilti— vyfukovaci tlak za definovanych podminek.

i 2-ndsob. bezpecnost.

Je zpravidla uréujici pro vypocitavany tlak.
Podle UW 14 zdvizné plosi k]
nasob. bezpecnost pfi nejvétsim ,g
zatizenim.
Normovany tlak
Atmosféricky tlak 1 atm = 1,013 BAR
£ ~ Indikaéni rozsah
2| £ Hansa-Flex manometr
g § (GYM...., MVM,
8 14
Absolutni vakuum (100%)
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3.9 Kavitace
© Charakteristika kavitace

Pokud je tlak pary tekutiny v rdmci proudéni tekutiny podkrocen, tak se samocinné odparuje tato tekutina
v této omezené oblasti.

Tvori se duté prostory v tekutiné vyplnéné parou. Pfi dosazeni plivodnich hodnot tlaku dojde k implozi
téchto bublin. PA implozi vznikaji tlakové vlny s mistnimi Spickovymi hodnotami dosahujicimi stovky
bar a frekvece o hodnoté tisic hertz.

Také pri nepripustné nizkych hodnotdch sacich tlakd (0,8 az 0,7 bar absolutné) dochazi ke kavitaci.
Uvolnény vzduch v oleji se pfi podtlaku vylouci. Tyto bubliny se ihned na strané tlaku, také pod vlivem
teploty opét komprimuji.

¢ Plisobeni kavitace

Skodlivy Géinek téchto ,narazil” na povrch materidlu stény je enormni. Jiz za nékolik hodin ndsleduje
LCervotocové” napadeni povrchu Céasti stén nebo vedeni proudu. Také mize dojit ve velkém méritku k
otfesu reakénimi silami.

 Priciny kavitace

Moznou pfic¢inou jsou:

- nahlé zvyseni rychlosti tekutiny a v disledku zizeni a tlakovych nérazi

- vysoké teploty hydraulické tekutiny

- prilis vysoké rychlosti zplsobené zménou dopravovaného mnozstvi, odpor a tim pokles tlaku v saci
Cdsti zafizeni

— Spatné vétrani olejové nadoby

- vysoké tlakové rozdily

- stav hydraulické tekutiny (star, podil vzduchu)

® Moznosti redukce kavitace

Provést nasledujici opatrent:

- nizka saci vyska

- dostatecné velké rozméry potrubi
- dostatecné dimenzované sacf filtry
- hladce opracované povrchy

- malo vzduchu v oleji

- event. zvy$eni tlaku na saci strané
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3.10 Popcorning
e Priciny

Vnitfni vrstva EPDM elastomerovych hadic na paru je citlivd vici pronikani vody (bobtndni duse hadice).
Po obnoveném ostriku parou po klidovém stavu a po chlazeni se vypafi vnikla voda samocinné. Nahlé
zvySeni objemu vede neodvratné k poskozeni struktury ve vnitfni oblasti. Tento proces se nazyva
~popcorning”.

e Piisobeni a hranice pouziti

Optimalni pouziti hadic EPDM je zaruceno pfi mokré a syté pare. To je bezprostredni oblast kfivky syté
pary. Z toho se také odvozuji hranice nasazeni hadic na péru:

- hadice provedeni B 210 °C, 18 bar

- hadice provedeni A 170 °C, 8 bar

Suché a prehraté pary skodi elastomerovym hadicim stejné jako horka voda. Proto by se mély EPDM hadice
u horké vody pouzivat jen do max. hodnoty 120 °C pfip. 1 bar pretlaku.

Prehrati nastdva bezprostredné po sniZeni tlaku nebo pfi castecné otevienych uzaviracich armaturach.
Proto je tfeba zabranit samocinnému poklesu tlaku pfi konstantnich teplotach.

3.11 Elektrostaticky naboj
3.11.1 Charakteristika elektrostatického naboje
Néboje tohoto druhu jsou elektrické naboje, které se po mechanickém oddéleni stejnych nebo riznych

latek nahromadi na jejich povrchu.
Mechanické oddéleni nastane:

— Pevné latky: zdvihnuti, odér, drceni, vysypani
- Tekutiny: proudént, vyliti, rozstrik (nabitd mlha)
- Plyny a pary: Plyny a pary se v Cisté podobé nenabiji. Avsak je tieba dbat na to, ze pevné

a tekuté necistoty nebo pevné ¢i tekuté castky vzniklé kondenzaci
mohou vést k elektrickému nabiti.

Tézistém jsou Cistici procesy provadéné parnimi ¢i vodnimi tlakovymi pfistroji, postfik barvou, transport
rozpoustédel jakoz i vedeni pohonnych paliv v pevné nebo tekuté podobé.
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Vyska elektrického naboje zdvisi na intenzité a rozsahu postup( délenf, je nezdvisld na vodivosti pouzitych
latek.

Je-li nabiti nélezité silné, dojde k vybiti v podobé jisker, shlukovédni elektrondl a korondrnich vybojl a tim
také k moznému zapaleni explozivni atmosféry.

Vznétlivé vyboje se mouhou vyskytnout mezi izolovanym nebo uzemnénym predmétem a
- nabitym izolovanym vodivym predmétem a
- nabitym nevodivym materialem.

Z tohoto dlivodu ma uzemnéni zvlastni vyznam, toto plati predevsim pro nevodivé prvky vybaveni nebo
jejich kombinaci s vodivymi prvky vybaveni.

Zakladem jsou:
- Smérnice ,Staticka elektfina”, BGR 132 (dosud ZH 1/200)
- ,Hadicovd potrubf — bezpecné uziti, ZH 1/134

3.11.2 Elektrostaticky naboj v ramci vodivé techniky

Nabité latky, napf. guma a umélé hmoty, lze diky konstruktivnim prostiedkim, jako napf. kovové tlakové
nosniky nebo pomoci pfisady sazi preménit na dostatecné vodivé. Dbat moznosti snizeni vodivosti
prostfednictvim tlakového nosniku nebo zruseni spojeni tlakovy nosnik-hadicovd armatura jakoz i
rozkladem nebo zménou struktury.
V potrubf je velikost ndboje silné zavisla na rychlosti proudéni. Nabijeci proud stoupa s rostouci rychlosti a
pri konstantni rychlosti s rostouci jmenovitou svétlosti pfip. s rostoucim pramérem trubky.
Néboje lze sledovat i pfi silné nebo nahlé zméné sméru proudéni.
Ve spojeni s pouzitim standardnich hadic by neméla rychlost proudéni prekrocit 6 m/sek.
Transport pary je kriticky vzhledem k vyskytu vysokych rychlosti vyvolanych adiabatickou expanzi.
Pfi volné expanzi nastanou rychlosti vétsi nez 16 m/sek. Toto uvolnéni vede bezpochyby k elektrickému
nabiti.
Proto je zaruceni elektrické vodivosti hadicového zbozi pfip. hadicového potrubi prikladan zvlastni
vyznam.

Elektricky odpor mezi armaturami hadicového vedeni musi proto byt mensi nebo rovny 100 w [Ohm] v
suchém nebo napnutém stavu.
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3.11.3 Elektrostaticky naboj mimo ramec vodivé techniky

Pfi parend, ¢isténi a plnéni nadob a nadrzi se musi pocitat s nebezpecnymi vyboji.

Tyto vybijeci energie jsou dostacujici, aby se zapalily smési plynu a pary nebo smési prachu a vzduchu.
Nebezpecnymi oblastmi je také okoli strikacich paprskd péry (parni proudovy pristroj) a vyzarovani
izolovanych vodicl s nabitym volnym paprskem zpiisobené velmi vysokymi vystupnimi rychlostmi pary
z trysky a jeji expanzi.

Nebezpecné vyboje nastdvaji dokonce i ve vlhké pare pri vystupu z gumové hadice.

Existence vodni pary v nddobé nebo v nddrzi nesnizuje ani ndboj tekutiny, a neslouzi ani k redukci
intenzity pole v parnim prostoru.

3.11.4 Zmény délek a priméru hadicovych potrubi

Je zndmo, Ze se hadicova potrubf pri likvidaci tlaku zménf v axidlnim a radidlnim sméru, tzn. Ze lze zjistit
negativni nebo pozitivni zménu délky, ale zpravidla je téZ mozno pozorovat vzrist praméru.

Toto chovani neni v zddném pripadé optimalni, jak se da zjistit a vypocitat u ocelovych pruzin. Zjistént
zmén u hadicového potrubi je zalozeno na zkousce konkrétniho predmétu, tzn. pomoci ,volumetrického
expanzniho testu”.

Pri stanoveni délky hadicového potrubi je tfeba respektovat pozitivni nebo negativni zménu délky, aby se
zabréanilo zlomm a vytrieni.Spatné jezvétsenipraméru u prilis tésné dimenzovanych a nedostatecné
elastickych upevnéni hadic nebo pri pouziti hadicovych potrubi jako vedouci potrubi. Jak znamo
jsou tlak a objem chrakteristiké veliciny pro chovani pfi ovladani a tim pro vlastnosti regulacniho
okruhu. Déle je tfeba respektovat, ze pozadovand zvétSeni objemu mohou slouzit k odbourdni
tlakového maxima (reqguldtor).

Zodpovédné za tento jev jsou thel proplétani, materidl a druh pletiva tlakového nosniku.
Mechanické vlastnosti hadicového zboZzi jsou urceny témito tfemi kritérii a vedou k ridznému zpisobu
chovaéni. DalSimi parametry zmén hadicového potrubi jsou tlak a vnitini primér hadic.

V podstaté slouzi znalosti o meznim protazeni a pevnosti v tahu pouzitého tlakového nosniku
k vypoctu trhaciho tlaku pozorovanych hadic, ktery pak po absolovovani rady pokusd a test(i bude
pfijat do prislusné normy. Naopak mohou samoziejmé technické ldaje vést k cilené konstrukci
tlakového nosniku a ve spojeni s fadou zkusenosti v oboru vyvojovych studii hadic také k normované
definici zbozi.
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V pfislusnych norméch a v upozornénich dodavateli jsou uvedené ¢iselné hodnoty. Tyto véeobecné ¢iselné
hodnoty vSak nemohou nahradit empirické hodnoty axidlnich dilataci a zkraceni jakoz i zmén priiméru.
Poskytuji informace o tom, ze nastaly zmény a o tom, v jakych radovych velikostech (extrémni mezni
hodnoty) se tyto pohybuji. Pri kvalitativnim hodnoceni a pozorovani lze vyjit z toho, ze zména objemu
vzdy znamend zménu protazeni do délky a zménu priméru. Informace, které jsou k dispozici se vztahuji na
pozitivni zménu objemu (cm3/m) a na zmény délek (%). Pro vypocet zmény priméru jsou zékladem tidaje
0 zméné objemu. Takto obdrzi toto vypracovédni 2 rlizné kategorie meznich hodnot (viz tabulka 1 a 2).
Tyto jsou: Zména délky (+/-) z Gdajd norem a dodavatel(i, zména priméru (+) jako extrémni hodnota bez
ohledu na axidlni zmény. Rozsahlé prodlouzeni v pozitivnim rozsahu predpoklada negativni vyvoj priméru
(vyjimka).

Skutecnosti je, Ze tyto jevy nejsou jiz u novych konstrukci a novém vybaveni dostatecné respektovany a
proto ma opravdr za povinnost, vyslovit v pfipadé nutnosti kritiku technického provedeni. Toto se vztahuje
predev$im na nutné dimenzovdni hadicovych potrubi.

Zatimco ddaje o vzrlistu objemu vztazené na Ghel proplétani v Sifce tolerance od 50° do 60° nejsou
v praxi témér vyuzitelné, jsou ldaje ve spojeni s typem hadice jiz vérohodnéjsi. Pfi Ghlu proplétani
54,73°=54°44" je draténd vrstva rovnomérné namahdana plsobenim axialnich a tangenciélnich sil média
prenasejiciho tlak. Hadice se nastavi na nejvétsi mozny objem. Tento dhel se proto oznacuje jako
neutralni dhel”.
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Tabulka 1: Zména délky

Hodnoty baziruji na ddajich norem a dodavateldl v této bezpostfedni podobé a nebyly vypocitdny ze
zmén objemu.

Typ hadice Zména délky v % (+/-)
Hadice pro pohonné hmoty, SI 100 -8az 0
1TEund 2 TE, TE 100 a TE 200 -4az+2
3 TE (a2 DN 25), TE 300 —4az+2
3 TE (az DN 32), TE 332 0az+5
3 TE (az DN 40), TE 340 —4az+2
3 TE (a2 DN 50), TE 350 0az+5
1SN (az DN 06), HD 100 -6a7 0
1 SN (az DN 08), HD 100 —4az+2
2 SN (az DN 06), HD 200 -6az 0
2 SN (az DN 08), HD 200 —4az+2
4 SP, HD 400 —4az+2
4 SH, HD 500 -4az+2
SAE100R15, HD 700 -2az+2
Termoplast (polyamid) TAF 100 a TBF 200 0 bis+3
Termoplast (polyester), NY 100 -3az+1
Termoplast (teflon), TF 200 a TF 206 0
TF 208 -1,63
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Tabulka 2: Zména priméru

Vztazeno na primérny provozni tlak podle EN... prip. DN... a 1 m délky hadicového potrubi pro zvolené
velikosti hadic a typd.

Zmény prdméru jsou malé a lze je vyrovnat napt. elastickymi vlozkami v relativné tuhych objimkdch trubky.
Zanedbdni by vsak bylo v souvislosti s dynamickou zatézi a axidlnimi posuvy chybné.

Hodnoty pro zménu priméru byly zjistény nezavisle na prodlouzeni hadice ze zmény objemu (cm /m).

Typ hadice pripust. provozni tlak Zména objemu o Zména priméru o
bar +cm3/m +mm

1SN

HD 108 215 2,75 0,22
HD 110 180 2,80 0,19
HD 113 160 4,95 0,25
HD 120 105 7,60 0,25
HD 125 88 11,45 0,29
2 SN

HD 208 350 3,65 0,29
HD 210 330 4,45 0,29
HD 213 275 5,80 0,29
HD 220 215 10,30 0,34
HD 225 165 15,75 0,39
4 SP

HD 410 445 5,45 0,36
HD 413 415 9,90 0,49
HD 416 350 12,50 0,49
HD 420 350 14,50 0,48
HD 425 280 17,50 0,43
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Typ hadice pripust. provozni tlak Zména objemu o Zména priméru o
bar +cm3/m +mm
4 SH
HD 525 380 22,00 0,55
HD 532 325 29,00 0,58
HD 540 290 34,00 0,57
SAE100R15
HD 720 420 12,35 0,40
HD 725 420 21,70 0,54
HD 732 420 44,00 0,87
HD 740 420 53,40 0,88
Termoplast
TAF 106 225 bei 50° C 5,70 0,55
TAF 108 200 bei 50° C 8,50 0,60
TAF 113 140 bei 50 ° C 10,50 0,50
TBF 208 330 bei 50° C 7,50  interpretovano 0,57
TBF 210 300 bei 50° C 9,50 interpretovdno 0,58

Zmény délek a vnéjsiho priméru v zavislosti na volbé hadice

Predpoklad: Zmény délek a zmény vnéjsiho priiméru pfi dosazeni pripustného provozniho tlaku, z Gdajt
norem a dodavatele

Typ hadice 1SN/1ST 2SN/2ST 4SP/4SH SAE/R15 AF/BF  NY100

Zména délky %
az DN 06 -6az0 -6az0
Zména délky %
od DN 08 -4 az +2 -4 az +2

Zména délky %
DN nezavislé -4 az +2 -2az+2 0az+3 -3az+1

Zména vnéjsiho
priméru v mm 0,22-0,29  0,29-0,39 0,36-057 0,40-0,88  0,55-0,58

Zdroj: DIN 20022, 20023, SAE100R15, tdaje dodavatele
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F

FBS
FBSS

GC 100
GC 200

H

HD 100
HD 100 A
HD 100 T
HD 200
HD 200 A
HD 200 L
HD 200 T
HD 400
HD 500
HD 600
HD 700
HDB 200
HDB 400
HDB 500
HF 100
HF 200
HW 100
HW 200

K

KP 100
KP 100 P

54
55

37
38

14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
23
24
25
25
40
41
41
42

10
11

MD 100
MD 200
MD 800

ND 100
ND 300
NY 100
NY 100W
NY 2106
NY 300
NY 400
NY 600
NY 700

P
PKF

R
RKS

S

SG 100
SGB 100
SGF

SI 100
SI 200
SI 300
SSF
SSK
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30
42
34
32
33
36
26

59

60

39
40

56-
58

51
52
53
62
61
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SSR 63
SSRE 64
SSTK 64

T
TAF 100 43
TAF 100 CU 47
TAFZ 100 45
TAFZ 100 CU 47
TBF 200 44
TBF 200 CU 48
TBFZ 200 46
TBFZ 200 CU 48
TE 100 5
TE 200 6
TE 300 7
TF 100 2
TF 200 3
TR 100 49
TR 200 50
TRZ 100 49
TRZ 200 50
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Provozovna:

Provozovna:

Provozovna:

Provozovna:

NOVE MESTO NAD METUJI

Klopotovska 1147

54901 Tel./fax: 491 470 327
E-mail: centrala@hydroflex.cz

HRADEC KRALOVE

Kladské 916

50003

Nonstop telefon: 602 475 502 Tel./fax: 495 407 213
E-mail: hradeckralove@hydroflex.cz

CESKE BUDEJOVICE

Husova 523 /areal vystavisté/

37021

Tel./fax: 387 318 044

Nonstop telefon: 602 475 503
E-mail: ceskebudejovice@hydroflex.cz

SOKOLOV - DOLNi RYCHNOV
Bergmanova 391

356 04

Nonstop telefon: 602 475 504
E-mail: sokolov@hydroflex.cz

Tel./fax: 352 621 744

MOST - VELEBUDICE

Délnicka 21 /aredl ISST/

43401

Nonstop telefon: 602 492118
ost@hydroflex.cz

Tel./fax: 476 137 444

Provozovna:

Provozovna:

Provozovna:

Provozovna:

Provozovna:

NOVE MESTO NAD METUJI
Klopotovska 1147

Nonstop telefon: 602 435 271 :491 470 347
E-mail: novemesto@hydroflex.cz Fax:491 470 327

PLZEN

Prijezdni 2

31804

Nonstop telefon: 602 475 507
E-mail: plzen@hydroflex.cz

Tel./fax: 377 388 490

LIBEREC
Ruprechticka 744

elefon: 602 270 634 Tel./fax: 485 130 956
berec@hydroflex.cz

JIHLAVA

U hlavniho nadrazi 4

586 01

Nonstop telefon: 724 002 474
E-mai lava@hydroflex.cz

Tel./fax: 567 306 943
PRAHA 9 - HLOUBETIN
Nademlejnska 7/651

Tel.:281 861 403
Fax:281 860 523

Nonstop telefon: 724 010 449
E-mail: praha@hydroflex.cz
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